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A ZAKLADNI INFORMACE

Al. STRUCNY POPIS A PREDPOKLADANE POUZITI SICIHO STROJE

Elektronicky Fizeny, zadvorovaci - ryglovaci stroj GS-1910D s Sici plochou 40x30mm, servomotorem
a standardnim chapacem. Stroj muze $it v libovolném sméru. Pocet steh( je programovatelny. Mlze
Sit i psanicka, kolecka a jiné vzory. Je dostupna varianta pro stfedné silné a pro silné materialy.

Odstfih niti a déleny ramecek vedou k vysoké produktivité prace. Odhazovac nité zajistuje
spolehlivy zacatek Siti s protazenim horni niti na rub Sitého dila. Velké mnozstvi volitelnych ramecka.

Jednoduché ovladani programovaciho panelu.

A2. TECHNICKE PARAMETRY

Model GS-1910DM-10 GS-1910DH-10 GS-1910DH-10/W
Pouziti - materialy Stfedné tézké Tézké

Druh stehu Vézany dvounitny

Sici plocha X =40 mm, Y = 30 mm

Délka stehu

0,1-10 mm

Zdvih ptidrzovaciho ramecku

standardné 13 mm / maximalné 17 mm

Systém jehly 134R / DPx5 135x17 / DPx17
Sila jehly Nm. 90-100 Nm. 130
Chapac Kyvavy CB chapat

Primér civky 20,5mm 23,4mm
Mazani Automatické

Lubrikacni olej 10# M22

Pohon Integrovany servomotor
Hmotnost hlavy 55 kg

Hmotnost podstavce 25 kg

Prichozi prostor hlavy stroje 180 x 70 mm

Prikon stroje 600 W

PUdorysné rozméry stroje 1070 x 550 mm (v¢etné podstavce)
Vyska pracovni desky stolu 650 — 800 mm

Vyska stroje

1550 mm (véetné nitového stojanku)

Ekvivalentni hladina akustic.
tlaku pti 50% vyuziti stroje a
standardnich podminkach Siti

73dB/A

Maximalni rychlost Siti

3200 st./min*

2700 st./min*

Zvétseni / zmenseni vzoru

20 % - 200 % (krok 1 %)

Celkovy pocet vzoru

100 standardnich + 200 uZivatelsky programovatelnych

* pfi max. délce stehu 5 mm v ose Xa 3,5 mmvoseY
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A3. HLAVNI CASTI STROJE

@ Hlava stroje @ Ovladaci panel
@ Pracovni rdmecek @ Kostra podstavce
(3) Nitovy stojanek @ Pedal

@ Hlavni vypinac
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B BEZPECNOSTNIi POKYNY

Pred instalaci a pouzitim si peclivé prectéte ndvod. Uschovejte ndvod pro dalsi potrebu.

B1. OBECNE POKYNY

vk wnN

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajiSténa spravna pfiprava odbornikem nebo
kvalifikovanou osobou a dokud se nesezndmite s bezpecnostnimi opatrenimi.

PFi manipulaci se strojem vzdy dbejte na obecna bezpecnostni opatteni.

Tento Sici stroj smi byt obsluhovan jen faddné zaskolenou obsluhou.

Udribu, opravy, kontrolu a sefizeni stroje smi provadét pouze kvalifikovana osoba.

Prace na elektrickych zafizenich smi provadét jen kvalifikovany pracovnik, tj. osoba s ptislusnym
opravnénim dle vyhlasky 50/1978 Sb. v ramci Ceské legislativy, pfipadné s obdobnym
opravnénim v jiném staté. Prace na Castech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou
pfipustné.

Stroj smi byt pouzivan pouze k uréenému ucelu.

Zaruka se nevztahuje na jakékoli problémy pfi provozu stroje, které jsou zplsobeny
neopravnénymi Upravami stroje a rovnéz na problémy zplisobené nedodrzenim pokyn(
uvedenych v tomto manualu a obecné zndmych zvyklosti pro provoz a udrzbu primyslovych
Sicich stroju.

Varovna upozornéni jsou oznacena symboly:

Ukon vyzaduijici zvlastni

Nebezpeci trazu
pozornost

B2. OPATRENI PRI INSTALACI

W NOW

10.

11.
12.

Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Prekontrolujte obsah zasilky s objednavkou
a pripadné zdvady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude uznéna.

Stroj pouzivejte po kontrole, jestli splfiuje vSiechny bezpeénostni standardy vasi zemé.

Hlava stroje je pokryta vrstvou konzervantu proti korozi. Pfed umisténim na pracovni plochu
setfete vrstvu mazani a prachu hadrem, pfipadné benzinem.

Stroj byl pred expedici dikladné zkontrolovan a testovan. Pfesto mohlo dojit k posSkozeni
pfepravou nebo ndrazem. Proto je nutné zkontrolovat chod stroje ru¢nim koleckem, detekovat
mimoradné zvuky, tézky chod atd. pred zapocetim zkusebniho Siti.

Nikdy nespoustéjte stroj, pokud je hladina oleje mimo vyznacené rysky.

Zkontrolujte, jestli je napdjeni a faze v souladu s instrukcemi na Stitku.

Je nezbytné provést spravné uzemnéni stroje.

Stroj musi byt zapojen spravnou zastrékou s uzemnénim.

Nepouzivejte prodluzovaci kabel.

Presvédcte se, zda pfivod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby umoznilo
stalou dodavku energie potrebnou pro spolehlivy vykon stroje.

Stroj nepouZivejte ve vybusném prostredi a prostredi nachylném ke korozi.

V prvnich dvou tydnech neprekracujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.
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B3. PROVOZNi OPATRENI

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.

NepouZivejte stroj bez krytu femene, chranice prstd ani dalSich ochrannych zafizeni.

Vsechna ochranna zafizeni stroje musi byt pred uvedenim do chodu na svém misté.

NepouZivejte stroj bez krytl a ochrannych pomucek.

Poskozené kryty okamzité opravte nebo nahradte bezchybnym krytem.

V pripadé poskozeni bezpecnostniho Stitku objednejte u dodavatele stroje novy a umistéte jej na

pavodni misto.

Pfi nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypinac stroje a vytaZzena vidlice ze zasuvky

elektrického proudu (motor se mlze otacet i po vypnuti napajeni v disledku setrvacnosti; pred

zahajenim prace vyckejte, az se motor zcela zastavi):

- pfi navlékani nité do jehly (jehel), chapace, atd.

- pti vyméné jehly, pfitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace, chranice
jehly, chranice prstd, vodice dila, apod.

- pokud stroj nepouzivate a nechavate ho bez dozoru

- pfi jakékoliv demontazi ¢i odklopeni ochrannych kryt(

- pri jakékoliv udrzbé, opravé, kontrole a sefizeni stroje

- pi Cisténi stroje

PFi manipulaci s mazacim olejem pouzivejte ochranné bryle a rukavice, aby se vam olej nedostal

do odi ani na kdzi. Za zadnych okolnosti olej nepijte, protoZze muze zplsobit zvraceni a prijem.

Olej uchovavejte mimo dosah déti.

Dbejte zvysené pozornosti pfi zvedani/naklanéni hlavy stroje. Pfi naklanéni hlavy stroje se

ubezpecte, Ze je stroj vypnuty. Hlavu vzdy drzte obéma rukama.

Pfi manipulaci s kabely a zastrckou se ujistéte, Ze je stroj vypnuty, aby nedoslo k elektrickému

vyboji a zranéni.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢em

nedoslo k poranéni.

Nepokladejte na pfivodni kabel Zddné predméty.

Neotevirejte ani se nedotykejte vnitfku rozvodové skfirky.

Je ptisné zakdzdno pfipojovat veskeré konektory, kromé USB portu, pfi zapnutém stroji pod

napétim. Hrozi nebezpedi poskozeni elektrickych soucdsti a pohond.

Neupravujte stroj Zadnym zplsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

Stroj pravidelné Cistéte v prlibéhu prace.

Neutirejte stroj fedidlem nebo acetonem.

Lze pouZivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.

UZivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.

B4. OPATRENI PRI PRACI NA STROIJI

Ujistéte se o poloze stop tlacitka / hlavniho vypinace, abyste ho mohli operativné pouzit.
Béhem Siti se nedotykejte Zadnych pohybujicich se ¢asti ani nestrkejte Zadné predméty do
stroje.

Dbejte, abyste zabranili zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména prstQ, rukavd,
volnych ¢asti odévl a vlasU, ani nekladte do jejich blizkosti Zadné predméty.

PFi zapnutém stroji a Siti se nikdy nedotykejte jehly.

Nikdy nesahejte pod kryt nitové paky, kdyz je stroj zapnuty.

Nekladte prsty do drzaku chranice jehly, kdyz podavate material ruc¢né.

Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

PFi praci doporucujeme pouzivat ochranné bryle.

Neodstranujte kryty ani jiné bezpecnostni zafizeni, kdyz je stroj v chodu.

Pfi odchodu od stroje vidy vypnéte hlavni spinac.

MP06300CZ_200701 GS-1910 série 8
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B5. SPECIFICKE ZASADY PRO PRACI NA RYGLOVACiIM STROJI

1. Pokud Sici vzor pfesahuje ramecek, jehla se dostane do kolize s patkou a hrozi jeji zZlomeni.
Nebezpedi urazu.

2. Nevypinejte stroj, kdyz je jehla dole, odhazovac ji mlze zlomit.

3. Pfivypnuti stroje (OFF), zapnuti nebo volbé (ON) pfidrzovaciho ramecku se ramecek
automaticky spusti dol(. Nedotykejte se ramecku v prlibéhu prace a nepfibliZujte se k nému

prsty.

B6. LIKVIDACE ZARIZENI

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.

MP06300CZ_200701 GS-1910 série
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C UVEDENIi STROJE DO PROVOZU

C1. PRIPOJENI TAHLA PEDALU K OVLADACI JEDNOTCE

1. Upevnéte tahlo @ do otvoru B paky
jednotky @ matici @

Pokud jej upevnite do otvoru A, zvysi se
zabér pedalu.

2. Drzak jednotky @ priSroubujte vrutem
(® k platu podstavce.

C2. INSTALACE OPERNEHO KOLIKU

Nasadte kolik (1) do otvoru ) v
pracovni desce stroje.

MP06300CZ_200701 GS-1910 série 10
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C3. INSTALACE HLAVY STROJE

A UPOZORNENI: Manipulace vyZzaduje dvé osoby.

2)0

ME

P¥i manipulaci s hlavou stroje pouzivejte madlo @). Po pfeneseni odstrafite madlo @ a gumovou
podlozku a nasadte krytku @

Nasadte gumové panty @ a umistéte hlavu stroje na pracovni desku. Pomoci plochych podloZek @,
pruznych podloZek @ a matic @ hlavu panty utdhnéte. Neutahujte pfilis silné, sniZi se odolnost
proti otfesim hlavy stroje.
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C4. INSTALACE NADOBKY NA OLEJ A GUMOVYCH PODLOZEK

Upevnéte odtok @ do otvoru stolu @
Ctyfmi Srouby @ Upevnéte nadobku na
odtok oleje @ do odtoku @ Do nadobky

(@) vlozte haditku (5).

Zatlacte hadicku co nejdal, aby pfi naklonéni
hlavy nevypadla.

C5. SKLOPENI HLAVY STROJE

Pomalu sklopte hlavu stroje a opfete o
opérny kolik.

0 NeZ hlavu naklonite, ujistéte se, Ze je
nasazeny opérny kolik @

PFi zveddni hlavy nedrzte stroj za kryt

motoru @
\/ povrChU, neiji naklonite.

MP06300CZ_200701 GS-1910 série 12
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C6. INSTALACE OVLADACIHO PANELU

C7. PRIPOJENiIi OVLADACIHO PANELU

Pomoci ¢tyf Sroubl @ umistéte
drzak panelu do vhodné pozice a
nasadte panel @ Kabel @
protahnéte pfipravenym
otvorem v pracovni desce.

LR
$ocsy
o

Operation panel---'

SO
S0y

&2

Ovladaci panel pfipojte k rozvadéci podle Udaji. Pred spusténim se ujistéte, Ze je zapojen spravné.

MP06300CZ_200701 GS-1910 série
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C8. INSTALACE CHRANICE oCi

O Chranic odi naleznete v
prislusenstvi stroje.

na levou stranu hlavy stroje.

C9. INSTALACE NITOVEHO STOJANKU

Nitovy stojanek sestavte dle schématu a namontujte na pracovni desku stroje.

Namontujte jej pomoci Sroubl

MP06300CZ_200701 GS-1910 série
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D1. VLOZENI JEHLY

ii Pfed ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k tirazu neimysinym

spusténim stroje.

D OBSLUHA STROIJE

AAAAMARARKAARM

VVVVVVVVV

Povolte Sroub @, nasadte jehlu dlouhym vybranim k sobé a Sroub utdhnéte. Pro Siti A otocte jehlou

ve sméru B dle obrazku.

MP06300CZ_200701

GS-1910 série
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D2. NAVLECENIi HORNI NITE

Pred ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k trazu neimysinym
spusténim stroje.

Po navleceni nechte za jehlou cca 4 cm nité.
Pokud pouZzivate silikon, vedte nit silikonovym vodicem.

PFi pouZziti silné nité vedte nit pouze jednim otvorem vodice na jehelni tyci.

MP06300CZ_200701 GS-1910 série
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D3. VLOZENI A VYJMUTI POUZDRA CiVKY

Pfed ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k tirazu neidmysinym
spusténim stroje.

Odklopte kryt chapace @ Zatla¢enim na
dil @ provedte vyjmuti pouzdra @

D4. NAVLECENI SPODNI NITE

Pied ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k Grazu neiimysinym
spusténim stroje.

VloZte civku @ do pouzdra civky @

Provlecte nit otvorem @ a zatadhnéte za ni,
aby se dostala pod pruzinku a vycnivala

z otvoru @ Nasledné nit provlecte otvorem
@ tak, aby vycnivala pfiblizné 25 mm.

POZOR: Vlozte civku tak, aby se pfi pohledu zpoza pouzdra tocila ve sméru hodinovych
rucicek.

MP06300CZ_200701 GS-1910 série 17
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D5. NASTAVENiI NAPETI HORNIi A SPODNi NITE

Otacenim napinace @ ve sméru
hodinovych rucicek zkratite délku
niti v jehle po odsttihu. P¥i pfilis
vysokém napéti mize nit
vyskakovat z jehly pfi zac¢atku Siti.

Otocenim Sroubu @ ve sméru
hodinovych ruci¢ek zvysite napéti
jehelni niti.

Otocenim $roubu (3) na civkovém
pouzdie ve sméru hodinovych
rucicek zvysite napéti chapacové
niti.

Standardni zdvih pruZiny @ je 8-10
mm a sila pfi startu je 0,1-0,3 N.

Nastaveni zdvihu pruZiny: povolte
$roub (2) a ototte napinatem (3).
Otdcenim ve sméru hodinovych
rucicek se zdvih zvysuje.

Nastaveni sily pfitlaku: pomoci
Sroubovaku povolte nebo utdhnéte
Sroub @ v napinaci. Otacenim ve
sméru hodinovych rucicek se sila
zvysuje.

MP06300CZ_200701 GS-1910 série 18




© ANITA

D7. OPERACNI PANEL

© o o
ol [ v+ = ”
O |[z|Mm]| ©
oL |BHAHH| A2 [ ||
NI Sl (f M) jF( & )4".,;@
of ED< Y .

P1) (P2) (B3) (P4) (S) [ )| f®

D7.1. Nazvy a popis tlacitek operacniho panelu

@ Pfipraveno - Tlacitko pro zménu
nastaveni/programu siti

@ Volba - Tlacitko zvoleni polozky. Po zvoleni bude
svitit LED kontrolka zvolené polozky a jeji hodnota.

(2 LED kontrolka 3iciho médu - Kontrolka
sviti, kdyz je stroj v mddu Siti. Kontrolka

nesviti, kdyz je stroj v modu programovani.

Mody zménite stisknutim tlacitka.

@ Displej - Zobrazuje hodnotu zvolené polozky jako
Cislo vzoru, hodnota stupnice atd.

@ Reset - Uvoliuje po chybé a resetuje
hodnoty nastaveni.

LED kontrolka zvolené polozky — sviti kontrolka
aktualné vybrané polozky

@ Mad - Pokud je LED kontrolka Siti
vypnuta, tlacitko aktivuje funkci nastaveni
parametrd nebo uloZeni vzord.

@ Tlacitka rychlé volby vzort - Aktivuje uloZené vzory

() +/zvyZeni -/Snizeni - Tlatitka pro
zménu Cisla vzoru, hodnotu stupnice a
podavani latky vpred/vzad.

Tlacitko navlékani — pokud sviti LED kontrolka Siciho
maodu, timto tlacitkem lze aktivovat funkci naviékani
niti, kdy se spusti rdmecek a otevie hlavni napinac;
napinac se opét uzavie automaticky po 20 sekundach.

D7.2. Popis kontrolek

1 2 3 4
1. Cislo vzoru
l« l l« ‘l’ 2.0sa X
B E X B Y E O 3.0sayY
No. N -
) \‘I':I& AN 4. Rychlost §iti
B BE < E [ ] nac
123. = '_3 (@ 5. N?pln?c o
6. Ramecek dole / kontrola velikosti vzoru /
T T T T trasovani
8 7 6 5 7. Nay{uenl civky
8. Poditadlo
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D8. UPRAVA VZORU A ZMENA JEHO PARAMETRU

Nastavte jednotlivé Udaje dle nasledujici sekvence:

Nastaveni
c¢isla vzoru

—>

Velikost v
ose X

—

Velikost v
oseY

Nastaveni max.
rychlosti Siti

Zapnéte hlavni vypinac. Na displeji sviti Cislo vzoru.

D8.1. Nastaveni Cisla pozadovaného vzoru

Dostupné vzory s informaci o poctu stehll a velikosti naleznete v Tabulce dostupnych vzord,

kapitola D10

D8.2. Nastaveni velikosti vzoru v ose X

Velikost v ose X mUiZete upravit v rozsahu 20 az 200 %.
POZOR: pocet stehti zlistane zachovan — dojde jen ke zkraceni nebo prodlouzeni stehi.

1
0N Oy 4 O 2
O «f25. O E N L O R . ) J,'
O
7 — ++ S8 sl
[ T [ [a[e)(+/=] ==
S

Stisknéte €2
kontrolka “§>| Nasledné pomoci

v/ [ —
tlacitek T a nastavte
Cislo pozadovaného vzoru.

azZ se rozsviti

Stisknéte €2
X —

kontrolka {‘*.

Nasledné pomoci tlacitek

+ - 3 — " nastavte
hodnotu v rozsahu 20 az 200 %.

azZ se rozsviti

POZOR: Pokud nastavite velikost v ose Y nebo X pres 100 %, zkontrolujte, zda nedojde ke kolizi
jehly s podavaci deskou a rdmeckem. V takovém pripadé zvolte jejich jinou velikost, kterd bude
odpovidat velikosti vzoru, nebo vzor zmensete. Kontrolu provedete podle bodu D8.6.

MP06300CZ_200701
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D8.3. Nastaveni velikosti vzoru v ose Y

Velikost v ose Y mlZete upravit v rozsahu 20 az 200 %.
POZOR: pocet steht zlistane zachovan — dojde jen ke zkraceni nebo prodlouZeni stehu.

E

f‘>>D 5 1 403

(]

Stisknéte azZ se rozsviti

Y
kontrolka *M‘.
Nasledné pomoci tlacitek

+ "3~ nastavte
hodnotu v rozsahu 20 az 200 %.

]o

< DE O u ERO)
g
[ [/]s[a] 4+ =)

POZOR: Pokud nastavite velikost v ose X nebo Y pres 100 %, zkontrolujte, zda nedojde ke kolizi
jehly s podavaci deskou a rameckem. V takovém ptipadé zvolte jejich jinou velikost, ktera bude
odpovidat velikosti vzoru, nebo vzor zmensete. Kontrolu provedete podle bodu D8.6.

D8.4. Nastaveni maximalni rychlosti Siti

re I
/ ‘.“
& € J CD || Stisknéte © a7 se rozsviti
1 & D ~
| A \”f'\/ S ov— kontrolka —.
= O Nasledné pomoci tladitek
+ -3~ nastavte

hodnotu. Pf.: hodnota 400
znamena 400 ot./min.

D8.5. UloZeni nastavenych hodnot:

Pro uloZeni nastavenych hodnot stisknéte M Pfitlacny

O

ramecek se zvedne a LED dioda se rozsviti. V tento okamzik

O
O
N

N

jsou nastavené parametry uloZeny a stroj je pfepnut do
rezimu Siti.

e Pokud jste vybrali Cislo vzoru 0, stisknuti aktivuje chybové hlaseni , E-10“. Stisknéte tlacitko

RESET pro zménu dCisla vzoru.

e Pokud vypnete stroj bez stisknuti g, hodnoty nastaveni nebudou uloZeny.

A Nedavejte prsty pod ramecek, aby nedoslo ke zranéni.

MP06300CZ_200701
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D8.6. Kontrola velikosti vzoru viici ramecku — , TRASOVANi{“

Na stroj mizZete namontovat podle potieby rizné velké pritlaéné rdmecky. Tato funkce slouZi ke
zjisténi, zda se vybrany vzor vejde do ramecku, ktery je namontovany na stroji. Otvor ve stehové
desce, kam pichd jehla, nesmi byt prekryt rdmeckem nebo poddavaci deskou.

Kontrolu provedete nasledovné:

| O < O

X..;. UY| a2
*# A

), - Y

= W, O,

=

::/’/

-

—\
w'l \I
r} \
|
|
.\ C) |
L — e 4

1. Stisknéte M pro rozsviceni
LED kontrolky Siti. Ramecek se
zvedne.

2. Opakované stisknéte €@ a

vyberte é Na displeji se zobrazi
SINGLE.

3. Seslapnéte pedal a rdmecek se
spusti dolU.
4, Stisknéte nebo podrite +/<

a rdmecek se zac¢ne pohybovat a
trasovat vybrany vzor.

+

5. Pomoci /= se pohybujete
vpfed, pomoci “ se
pohybujete zpét.

6. Po ukonceni kontroly stisknéte
ﬂ pro zvednuti patky.

MP06300CZ_200701
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D8.7. Siti

Vlozte materidl pod pfitlacny
ramecek. Seslapnéte pedal
do prvni polohy, ¢imzZ spustite patku.

Pokud pedal pustite, patka se vrati
Zpét.

Pfi seslapnuti pedalu do druhé
polohy dojde k Siti. PFi ukonceni Siti
dojde ke zdvihu pfitlacného ramecku.

D8.8. Nastaveni velikosti a rychlosti Siti dalSich vzoru

Pokud pottrebujete upravit velikost nebo rychlost Siti dalSich vzoru, postupujte jako
v predeslych bodech.

Stisknéte M pro vypnuti LED diody Siti.

@ Poté stisknéte €2 avyberte "§>| Pomoci
+ v —_—

@)} : o a nastavte Cislo vzoru. Nastavte
=

hodnoty osy X/Y a rychlosti stejnym zptsobem

7@37_‘;' O // ] C) jakov D8.2, D8.3 a D8.4.

Nakonec stisknéte J ¢imz dojde k
@ rozsviceni LED diody a uloZeni.

I |(+/ e’ —/E_)

o o

POZOR: Po provedenych tpravach nastaveni vzoru provedte vidy kontrolu ,Trasovani“
podle bodu D8.6. V pripadé, zZe vzor pfesahuje ramecek, jehla do néj narazi a zlomi se.
Muze dojit k ujmé na zdravi a poskozeni stroje.
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D8.9. Navijeni civky spodni niti

Navijeni niti se provadi bud'v pribéhu Siti, nebo bez sSiti, Vidy se pfi ném pohybuje jehla. V pripadég,
Ze chcete navijet spodni nit bez Siti, je mozné vypnout pohyb rdmecku. Postupujte nasledovné:

__[h,>cigml,*m

)

= /
A /

|

 ——

C) |

1. Stisknéte M k zhasnuti LED kontrolky Siti.

2.Pomoci €2 prejdéte na —=.
(Neni mozné zvolit, pokud sviti LED Siti.)

3. Stisknéte O] pro spusténi patky a
rozsviceni LED kontrolky Siti.

4. Seslapnéte pedal stroj se spusti (jehla se
zacne pohybovat), rdmecek stoji.

o
5. Seslapnéte opét pedal nebo stisknéte 7|
pro zastaveni stroje.

6. Stisknéte M pro zhasnuti LED kontrolky
Siti a zdvih patky.

o

Poté je tlacitko opét aktivni.
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D8.10. Poéitadlo usitych vzori nebo hlidani mnoZstvi spodni nité

Pocitadlo je standardné nastaveno jako pocitadlo produkce, tj. pocita vzestupné. Pokud ho chcete

vyuzivat pro kontrolu mnozstvi spodni nité, je tfeba ho pfepnout na sestupné pocitani, kdy nastavite

pocet kusU, které usijete na 1 civku a stroj bude od této hodnoty s kazdym usitym vzorem

odpocitavat smérem k 0. Nastaveni provedete — viz. Nastaveni pocitadla v kapitole D9.4. Hodnota

parametru 18 musi byt nastavena na 1. NiZe je uveden postup nastaveni pro hlidani mnozstvi spodni

nité:

F 3 E 3 ._A] f \ | Siti.

: O X [0y 3 .2 1. Stisknéte M k zhasnuti LED kontrolky
D G

M DE Dy Ops [\ 07 o
{} e e 2. Stisknéte €2 azvolte 777
o
/? 3. Stisknéte ﬂ
. 4. Nasledné pomoci T2 T wolte
R Y v ,
@ pocet Siti na jednu civku.
(| i /C— 5. Stisknéte M k rozsviceni LED
'BVTRNT] +/— =/ = ]| kontrolky Siti.
S % 6. Po usiti kazdého kusu se hodnota na
Q pocitadle o jednu sniZi. Po odsiti

nastaveného poctu displej sviti, aby
upozornil na vyménu civky.

yz
|:> // Vymérite civku a opét stisknéte Z] .

Opét se zobrazi nastaveny pocet kus.

D8.11. Pauza- preruseni Siti

Stroj mUZete v prabéhu siti kdykoliv zastavit zpétnym seslapnutim pedalu.
&
Zastaveni Ize také provést stiskem tlacitka RESET 4 . Aby bylo moZné provést pauzu tlacitkem

o
7| , musite nastavit parametr 31 na hodnotu 1. (viz. Tabulka parametr’ D9.5)

.
Pokud uZivatel stiskne 2| nebo zpétné seslapne pedal, stroj se B ' n
zastavi a na displeji se objevi chybové hlaseni ,E-50“. " _-' N

Nyni mate na vybér dvé moznosti:

& , , . , —
1. Stisknéte ] a odsttihne se nit. Zobrazi se MOVE. Poté pomoci +v 3 “ nastavte
pozadovanou polohu, seSlapnéte pedal a pokracujte v Siti.

& , . e e & Y
2. Stisknéte 4 a odstfihne se nit. Zobrazi se MOVE. Poté opét stisknéte | pro ukonceni Siti
navrat do vychozi pozice.

MP06300CZ_200701 GS-1910 série

25




© ANITA

D8.12. Nastaveni uZivatelskych vzora pod tlaéitka rychlé volby P1 az P25

Abyste nemuseli sloZité vyhledavat Vami nejcastéji pouzivané vzory v celém seznamu vzorQ, muzZete

si libovolnych 25 vzor( z paméti stroje ulozit pod tlacitka rychlé volby P1 az P25. Kazdému z 25 vzor(
je mozné zménit jeho pozici vici ramecku, velikost v ose X a Y a rychlost Siti. Vzory P1-P25 lze vyvolat
soucasnym stiskem vybérovych tlacitek dle nasledujici tabulky:

Cislo Vybérové Cislo Vybérové Cislo Vybérové Cislo Vybérové
parametru | tlacitko | parametru | tlacitko | parametru | tlacitko | parametru | tlacitko
P1 P1 P8 P1+P4 P15 P4+P5 P22 P2+P3+P4
P2 P2 P9 P1+P5 P16 P1+P2+P3 | P23 P2+P3+P5
P3 P3 P10 P2+P3 P17 P1+P2+P4 | P24 P2+P4+P5
P4 P4 P11 P2+P4 P18 P1+P2+P5 | P25 P3+P4+P5
P5 P5 P12 P2+P5 P19 P1+P3+P4
P6 P1+P2 P13 P3+P4 P20 P1+P3+P5
P7 P1+P3 P14 P3+P5 P21 P1+P4+P5

Celkem lze ulozit 99 uzivatelskych vzort a Ize je vyvolat:
A) samostatné stiskem vybérovych tlacitek — plati pro vzory P1 az P25
B) pomoci kldvesnice, viz D8.1 — pro vzory P26-P99

D8.13. Prifazeni konkrétniho tlacitka rychlé volby k uréitému vzoru

Priklad: Prifazenivzoru €. 3 k tlacitku P2, osa X: 50%, osa Y: 80%, max. rychlost 2000 ot./min, pozice

vzoru: 0,5mm doprava a 1 mm dopredu.

1. Zapnéte stroj, stisknéte tlacitko M

pro pfistup do reZzimu nastaveni.
(zobrazena hodnota 1.30 je ilustracni)

’ v [ )
2. Pomoci tlatitek T a se
posunte do reZzimu pro ukladani vzorda.

3. stisknéte _O | pro pfistup do rezimu
ukladani vzord.

4. Stisknéte  ™?

také nastavit pomoci tlacitek ++- 3

-

1
L

pro ptifazeni klavesy ke vzoru. Lze

_—

-
Ly
T

-

V , 23
5. Stisknéte €2 pro zvoleni - > %
P + v —_c v .’ +/|: —
Pomoci tlalitek a nastavte Cislo vzoru. A R —
MP06300CZ_200701 GS-1910 série 26




© ANITA

_—

6. Stisknéte € a pomoci tlagitek T % a

s N
X —— o —
nastavte velikost vzoru v ose X ** 50% avoseY }Ii*

™

o] +=

Y
| ©
‘fi* 80% a max. rychlost na 2000 ot. /min. I

1

A0)(+/c

o0) (+/=

7. Stisknéte €2 pro moznost posunuti vzoru v _fli;
|

X —
ose X **. Zobrazi se hodnota 0.0 pomoci tladitek
> |

+/= a — = nastavte hodnotu na 0.5

=3

s+

I
.Stisknéte 2 pro moZnost posunuti vzoru %4

Y [*
voseY ‘i‘]‘ . Zobrazi se hodnota 0.0 pomoci
tlatitek T a —“ nastavte hodnotu na 1.0.

Rl N

9. Stisknéte M pro ukonceni.

10. Stisknéte M pro ukonceni reZimu uloZeni vzoru.

11. Stisknéte M pro navrat do reZzimu Siti.
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D8.14. Siti jednotlivych vzort P1 az P25

Priklad: nejprve usijte vzor uloZzeny pod tla¢itkem P2 a poté P3

1.Zapnéte stroj.

2. Stisknéte tlacitko

3. Stisknéte Ll, ramecek se zvedne.

4. Spustte siti seSlapnutim pedalu.

5. Po dositi vzoru stisknéte

Ramecek se na velmi kratky okamzik
spusti dolll a presune se do vychoziho
bodu vzoru P3 a zvedne se.

6. Spustte $iti.
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D8.15. UloZeni kombinace (fetézce) vzoru

V pfipadé, Ze za sebou Sijete rlizné typy vzoru, které se opakuji, mizete si z nich vytvofrit tzv.
kombinace Siti C1 az C50. Tak mUZete stroj naprogramovat pro postupné Siti vzort P1 az P99
ve Vami zvoleném poradi. Vzory se mohou opakovat (naptiklad P5, P5, P1)

Pokud je néjakd kombinace vytvorena, je dostupna jako C1 az C50. Vybér provedete podle

bodu D8.1.
Priklad: uloZzeni kombinace vzora P1, P2 a P3

1. Zapnéte stroj, stisknéte tlacitko M pro pristup do rezimu

nastaveni. LED kontrolka Siti nesviti. (Hodnota 1.30 je ilustracni)

/
l,

'

2.Pomoci % a —“ seposufite do rezimu ol [P [ ) I (+/E+ ot Q->
pro kombinaci vzord. L
3. Stisknéte M pro pristup do rezimu
ukladani kombinaci vzord. Kombinaci lze ulozit | 7| | b [ <+/§"’ - E_)
od C1 po C50. Pohyb je mozny pomoci Lt
tlatitek T a —¢
N + _-__

4. Stisknéte ¢ a P1 pro nastaveni vzoru P1 I ,l 'U ,’ I<+/E T g g)
jako prvniho v kombinaci. Lze vybirat vzory od
P1 po P99 pomoci tlatitek + = a —* ( P1 )fv ( P5 )

i & (] f -' '-’ -’ + ‘:+ — C_
5. Stisknéte a P2 pro nastaveni vzoru P2 'l = =
jako druhého v kombinaci. Lze vybirat vzory od
P1 po P99 pomoci tlatitek + = a —* ( P1 >~ ( P5 )
6. Stisknéte a P3 pro nastaveni vzoru P3 jako 0 <+/E+ S E_)
tfetiho v kombinaci. Lze vybirat vzory od P1 po = AL

e

P99 pomoci tlatitek T a

7. stisknéte _O | pro ukon&eni nastaveni.

M

8. Stisknéte pro ukonceni rezimu kombinace vzoru.

M

9. Stisknéte pro navrat do rezimu Siti.

-

==
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D8.16. Siti kombinace vzorti

Bl N

_/g')

(+/=

Priklad: Usiti kombinace C1:
Zapnéte stroj.

Nastavte kombinaci vzorG uloZzenou jako C1. 1

e

pomoci tlacitek +< 4
stisknéte _© |, patka se zvedne.
Spustte $iti.

Po usiti posledniho vzoru v kombinaci
dojde opét k Siti prvniho vzoru.
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D8.17. Testovaci rezim

Pomoci tohoto rezimu je mozné udélat operace udrzby a kontroly.

/
1. KdyZ LED dioda Siti nesviti, stisknéte M pro zobrazeni A 3 E

—

Stisknéte soucasné (PI ) (PB) (PS ) Po zvukovém signdlu bude mit uZivatel nachazi v rezimu
odstranéni nastaveni.

POZOR: kdyZ nestisknete (Pl ) (P3) (PS) soucasné, nedojde k zméné na testovaci rezim.

2. Stisknéte — © a na obrazovce se objevi E P — | — —

3. Stisknéte _Q_J pro spusténi testu displeje. Tento test kontroluje modul displeje a indikator
jednotlivych LED diod.

4. Stisknéte _Q_J pro ukonceni testu. Na displeji se objevi E P — =

5. Pomoci tlaéitek T 5 a T zméiite program funkci testu.
Jednotlivé funkce jsou vyobrazeny v tabulce na nésledujici strané.

6.Drite —© pro pristup k funkcim testu.

7. Pokud v prlibéhu testu uZivatel stiskne M , test se zastavi a vrati se do bodu 5. Pokud ale pokud
byl pouzity kontinualni rezim, nebude mozné test ukoncit, test se ukonci jediné vypnutim hlavniho
vypinace.
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Kéd testd funkci

Funkce

Popis

[

P_l

Test vstupniho signalu

Kontrola LED, vstupniho signdlu
senzoru

;

Senzor vychozi polohy motoru X/Y

Zobrazi stav motoru X/Y, senzoru
motoru a hledani vychoziho bodu

Kontinualni chod

Pokud jsou nastaveny podminky,
je mozné aktivovat kontinualni
rezim

Test otaceni hlavniho motoru

Nastaveni otacek a zobrazeni

Test odstiihu

Test nastaveni odstfihu

Test motoru a senzoru vychozi
polohy patky

Testovani pohybu motoru patky a
najeti do vychozi polohy; test
stavu senzoru patky

DO (OO0
|

e e ey) (eye

|3 |10jun) O [uJd

CP-1 Test vstupniho signalu:

Test vstupniho signalu tlacitek, pedalu a senzor(. Stisknéte

(]

pro pristup k CP-1, kdyZ je na

displeji zobrazeno CP-1. Poté je zobrazeno ,, 1“. Vysvétleni obsahu je viz tabulka nize.

(P1) (P2) (P3) (P4) (P5)
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>, VL,ED LED LED LED LED LED LED‘, . LED
Cislo cislo osy X osyY rychlost | pocitadlo | navijeni spusteni elektro-
vzoru patky magnet
1 / / ) o | —v |+ 2| 7O
2 / / P5 P4 P3 P2 P1
3 / / / / / / / /
Pedal Pedal Pedal Pedal
4 Uroven uroven uroven uroven / / / /
0 1 2 -1
Senzor Senzor Senzor
pGvodni | pavodni | plvodni
5 polohy polohy polohy / / / / /
motoru | motoru | motoru
patky osy Y osy X
6 Displej uhlu hlavni hfidele
7 AR A Y Yy / /

CP-2 Test senzoru motoru X/Y:

Zobrazuje stav senzoru vychozi polohy motoru osy X/Y.

1. Pfiprava

Stisknéte €2 pro pfistup k CP-2. Zobrazi se ,1“. Poté stisknéte M Motory najedou do vychozi
polohy. Patka se spusti a LED dioda Siti se rozsuviti.

2. Proces

Stav sensoru X/Y: 0 nebo 1

Stisknéte tyto dvé tlacitka pro vybér
pohybu motoru X/Y 0 0,1 mm.

Vyberte senzor X/Y:

Stisknéte toto tlacitko pro
pfepnuti stavu senzoru X nebo Y

LED X zapnuta: senzor motoru X
LED Y zapnuta: senzor motoru Y

MP06300CZ_200701
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CP-3 Kontinualni rezim:

Kdyz je na displeji zobrazeno CP-3, uzivatel m(iZe stiskem ©Q  ziskat pristup do kontinudlniho
rezimu. Po nastaveni parametr(i miZe zacit pouzivat tento reZim, pro zruseni reZimu vypnéte stroj.

1. Nastaveni intervalu:

Pomoci tladitek t/= a — % nastavte interval mezi jednotlivymi operacemi.
Je moZné nastavit 1800ms — 9900ms. Nastavovat Ize po 100ms. Po nastaveni

hodnoty (vychozi hodnota je 2000ms) stisknéte _O_J pro uloZeni hodnoty.

2. Nastaveni hledani vychozi bodu po ukonceni Siti:

UZivatel mlze pomoci tladitek + " 2 7% nastavit platnost hledani vychoziho bodu po ukonéeni
Siti.
AOQ: Vypnuto (vychozi hodnota)
=T T T
| | 1 {
Al: Povoleno (najde vychozi polohu po ukoné&eni $iti po uplynuti nastavené E l || H} D-
doby) L= 1 d|

Po nastaveni stisknéte _O_J pro ndvrat do normalniho Siciho rezimu.

—

3. Kontinudlni operace:

V Sicim reZzimu mUZe uZivatel nastavit parametry, jako jsou Cislo vzoru, velikost vzoru, maximalni
rychlost, a zacit Sit. Pokud je nastaven presun do vychozi polohy po ukonceni Siti stroj toto provede a
najde vychozi polohu motoru, motort osy X/Y, odstfihu. Pokud uZivatel nastavi ¢as zastaveni v
prvnim kroku, stroj automaticky opét zacne it po ukonceni predchozi operace.

Pro ukonceni této funkce stisknéte po skonceni Siti tlacitko _O_J
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CP-4 Test rychlosti hlavniho motoru:

Nastavte rychlost stroje. Nastavenim rychlosti stroj spusti pouze hlavni motor a zobrazi aktudIni
rychlost.

1. Priprava:

Stisknéte €2 pro pfistup do nastaveni CP-4. Na obrazovce se objevi ,5400".

“S”: nastaveni rychlosti
“F”: aktudini rychlost e ZolOrazeni rychlosti motoru

2. Postup:
UZivatel mlze pomoci tladitek +ey —- zménit nastaveni rychlosti hlavniho motoru. Poté bude

stroj Sit nastavenou rychlosti po stisknuti tlacitka LI Nyni je mozné, po stisknuti tlacitka C
pfepnout zobrazeni nastavené rychlosti a skute¢né rychlosti. Opétovné nastaveni rychlosti uzivatel

provede stisknutim tlacitka a nastavenim rychlosti pomoci tlacitek +v 2 T, opétovnym

Ty &
stisknutim tlacitka L‘ Stisknutim tla¢itka 2] se stroj zastavi, stisknutim ™M dojde k odchodu
z tohoto rezimu.

Stisknutim tohoto tlacitka se stroj zastavi

Stisknutim tohoto tlacitko
stroj Sije nastavenou rychlosti

Zobrazeni nastavené
nebo aktudlni rychlosti

| /l 4.\‘ Pomoci tlacitek nastavite rychlost
) (400~3000 ot./min)

C. o ] LED dioc;a:

Pokud svitije zobrazena aktualni rychlost,
pokud nesviti, je zobrazena nastavena rychlost

PD) (P2) (P3) (P4) (P3)[ =

Timto tladitkem Ize ménit zobrazeni rychlosti
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CP-6 Test motoru a senzoru vychozi polohy patky:
Testovani pohybu motoru patky a najeti do vychozi polohy; test stavu senzoru patky.

1. Pfiprava:

Nejdrive stisknéte © pro pristup do rezimu CP-6. Poté uZivatel mlzZe sesSlapnout pedal a najit
vychozi polohu pfidrZeni nité. LED kontrolka Siti sviti.

Pozndmka: Po zapnuti stroje neni hned umoznén vstup do rezimu CP-6. Nejprve je nutno mit stroj
v pfipraveném stavu, poté stisknout pedal do 2. pozice pro ustaveni vychozi polohy a aZ nasledné je

mozno pouzit tlatitka T a — ke krokovani chodu motoru v obou smérech.
2. Postup:

Pokud stisknete tlacitko 1-2krat a na displeji se zméni hodnota na 01 z 00, znamena to, Ze senzor
ramecku je v poradku. Pokud ne, nastavte senzor.

--------------------------- Stav senzoru: 0 nebo 1

Pouzijte +- 3
ke krokovani chodu

e

Stiskem tlagitka €2  pFesunujete motor do nasledujicich pozic:

Ramecek se zvedne

Ramecek se spusti (spodni poloha seslapnutého pedalu
Pozice odstfihu

Ramecek se spusti (spodni pozice odstfihu)

Pozice pfidrzeni nité

ukhwnNE

Po stisknuti €2 stroj provede 5 operaci uvedenych, viz obrazek vy3e. Pro navrat do rezimu

$iti stisknéte tladitko M

motoru v obou smérech.
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D9. NASTAVEN{ UZIVATELSKYCH PARAMETRU STROJE

Ovladani nastaveni parametri:

1. KdyZ LED dioda Siti nesuviti, stisknéte tlacitko M pro nastaveni parametru.
! 3 )
1 Lr

(zobrazené cislo 1.30 na displeji je ilustrativni).

2. Pomodci tladitek +/= a

Y
S
-

- /g')

— Y se méni &islo [ R 5] (+/E+

3. Stiskem tlacditka M vyberte poZadovany parametr. LED dioda Siti se rozsviti.

parametru.

, v, [ —_ vy
4. Pomoci tlacitek + a zménte

I /g')

hodnotu parametru.

&
5. Stiskem tladitka 2| vratite hodnotu parametru na pGvodni.

6. Stiskem M uloZite zménu parametru a vypnete LED diodu Siti. Poté se stroj vrati do rezimu pro

nastavovani parametr(.
7. Stiskem tlagitka M

Priklady pro nastaveni parametra:

D9.1. Nastaveni maximalni rychlosti Siti

PF.: Nastaveni limitu rychlosti Siti na 1800 ot./min

opustite rezim pro nastaveni parametru a vratite se do rezimu Siti.

1. Kdyz LED dioda 3iti nesviti, stisknéte M A AN (+/l:+ —/C_)
pro zobrazeni obsahu parametru &islo 1. Lo — —
2. Poté stisknéte M LED dioda Siti se rozsviti a na displeji je T
zobrazeno. ANERNEANE]

3. Pomoci tlatitka T ° a —“ nastavte g nn <+/B+ — C_)
rychlost na 1800 ot./min L L _ _
4. Stisknéte M pro uloZeni hodnoty. LED dioda Siti zhasne.

5. Pomoci tlatitka M se vratte do resimu &iti.
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D9.2. Nastaveni rychlosti na zacatku Siti — SOFT START

Nastaveni rychlosti Siti 1. - 5. stehu. Je mozné také nastavit hodnotu pfidrZeni nité na téchto stezich.

S nastavenim pfidrzeni nité:

Zakladni nastaveni Pracovni rozsah
1. steh 1200 400~1500
2. steh 2500 400~3200
3. steh 2700 400~3200
5. steh 3000 400~3200
5. steh 3200 400~3200

V tabulce je zobrazena vychozi rychlost 1.-5. stehu a rozpéti (s nastavenim ptidrZzeni nité).

PF.: V pfipadé, Ze chceme funkci pfidrzeni nité, 1. steh zméni hodnotu z 1500 na 1000 ot./min, kdyz
druhy steh zméni hodnotu z 3000 na 2000 ot./min.

1. KdyZ LED dioda Siti nesuviti, stisknéte

M_I

-
My
[P e—t]
T
N
¢

+

— /g)

L.
2. Stisknéte g LED dioda se rozsviti a na displeji se zobrazi (C|\rnr I
hodnota 1. stehu. / J Ly
3. Pomoci tlagitek T a — nastavte
&
hodnotu 1000. Stisknutim 7] nastavite (11 r1nr +/l':,+ —
o ’ : M e e — —
pGvodni hodnotu. Pokud stisknete , proces
se zrusi a vratite se do bodu 2.
4. Stisknutim g zapnete LED diodu Siti a uloZite nastavenou E {157
hodnotu prvniho stehu. J iy
5. Pomoci tlagitek T a — " zobrazite na vty | | g +
displeji kod parametru 3 a také rychlost iti 2. ',’ ',l ,‘,’ (+/~§ —/C )
stehu. e
6. Stisknutim Mzapnete LED diodu &iti a zobrazite hodnotu J
druhého stehu. JLrjuu
7. Pomoci tlagitek T a —“ nastavte
-
hodnotu 2000. Stisknutim Z| nastavite I +/C+ —/I:_
o , . M Lo e _ =
plvodni hodnotu. Pokud stisknete ,

proces se zrusi a vratite se do bodu 6.
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8. Stisknutim M zapnete LED diodu Siti a uloZite nastavenou
hodnotu druhého stehu.

9. Stisknéte M

D9.3. Opétovné zobrazeni skrytého vzoru

=3

pro ukonceni reZimu parametr( a pro navrat do reZimu siti.

UZivatel mlzZe nastavit, aby vzor, ktery neni potfeba, nebyl zobrazen. Nicméné je mozné tento vzor v

pfipadé nutnosti opét zobrazit.

Priklad: Nastavte vzory 2 a 3, aby se nezobrazovali.

- el -+ AT
1.Stisknéte M , kdyZ LED dioda Siti nesviti. [ r " ’-'] (+/§ _/g )
, v, + [ — = s - N + _—
2. Pomoci tlacitek a zobrazte kod | i - +/|: —
parametru 201. Lot — —
3. Stisknéte M a LED dioda se rozsviti. Ve stejny okamzik je
zobrazena hodnota vzoru 1. " - ll"
1 —vzor je mozné zvolit a $it, 0 — vzor neni mozné zvolit a Sit.
+ - -~ + -
4. Nastavte vzor 2 pomoci tlagitek T a =% . I ,-’ ,’ I(+/E S &)
5.Pomoci €2 nastavte hodnotu hodnotu ,,0“. E - ﬂ
s L S j -1 + | | S
6. Nastavte vzor 3 pomoci tladitek a . a [} L 2 =2

(&

7. Pomoci nastavte hodnotu hodnotu ,,0“.

8. Stiskem M uloZite hodnoty a vypnete LED diodu Siti.

9. Stisknéte M

=3

-

pro ukonceni rezimu parametrd a pro navrat do rezimu Siti.
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D9.4. Nastaveni pocitadla

U tohoto stroje je mozné nastavit hlidani spodni nité, tak aby v pribéhu Siti nedosla zasoba spodni
nité. Stroj automaticky zastavi po nastavené hodnoté. Lze nastavit dvé varianty:

1. Poditadlo odsitych kusl (nastaveno z vyroby)
2. Pocitadlo spodni nité (metoda odcitani)

Pokud je pouZita metoda odcitani, zméni se parametr 18.

PF.: zména vychozi varianty na metodu odc¢itani:

1.stisknste M | kdy? LED dioda &iti nesviti. ,_:’ ,’ C

2. Pomoci tlagitek T a =% najdéte I ,‘ ,",' ,',’ I (+/E+ —/E_)
parametr 18. = =

3. Stisknéte O | a LED dioda se rozsviti. Ve stejny okamZik je / q I

zobrazena nastavena hodnota. L L

4. Pomoci klavesy T % nebo — “ nastavte AR ] | =
hodnotu 0 nebo 1: 1| ] +/* =

e 0: pocitadlo kust
e 1: metoda od¢itani

5. stiskem _O | ulozite hodnoty a vypnete LED diodu iti.

6. Stisknéte M pro ukonceni rezimu parametrd a pro navrat do rezimu Siti.
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D9.5. Tabulka nastaveni parametri

. Vychozi
C. Popis Rozpéti Poznamka
P P hodnota
Max. rychlost Siti
1.32 | (nastavitelné po 100 400~3500 3200
ot./min)
8.-- | Rychlost Siti 1 0~200 0
9.-- | Rychlost Siti 2 -20~7 3
10.4 | Rychlost 1. stehu (s 400~1500 400
funkci pridrzeni nité)
11,9 | Rychlost 2. stehu (s 400~3200 900
funkci pridrzeni nité)
12.30 | Ryehlost 3.stehu (s 1 350 2700
funkci pridrzeni nité)
13.30 | Rychlostd.stehu(s = 4553504 3000
funkci pridrzeni nité)
Rychl . steh
14.30 | Rvehlost S.stehu (s 1 0035 3200
funkci pridrzeni nité)
16.-- ZTena tioby napéti nité 16~30 0
pfi odstfihu
Funkce zména nebo
: Ménitelné
17.0 | ukazat pomér os XY a 0 enltg ne , 0
1:Neménitelné
max. rychlost
- 0: Pocitani produkce (scitani)
18. Ak I
8.0 | Akce pocitadia 1: M&HE spodni nité (odetitani) 0
Zastaveni Siti pomoci 0: Zakazano
31.0 Y, , 0
tlacitka (Clear Key) 1: Pomoci Reset Key
0: Bez zvuku
32.1 | Zvuk (pipnuti) 1: Zvuk operacniho panelu 1
2: Panel + alarm
Vybér ¢asu podani
36.-- | (pokud nejsou stehy 8-16 12
fadné vazané)
0: Nejdrfive zpatky ke Svu, pak
zvednout
371 Nastaveni patky po 1: Zpatky ke Svu a zdvihnout 1
' skonceni siti soucasné
2: Zpatky na misto po ruc¢nim
zvednuti
Najeti do vychoziho
bodu po skonceni 0: Vypnuto
39.0 oAb e 0
kazdého siti (s vyjimkou | 1: Zapnuto
Siti cykld)
_ . , 0: Vypnuto
40.0 Eg:jejl (jFioé\;'ZicchT(Tgho 1: Najede do vychoziho bodu po 0
P ¥ odsiti kazdého vzoru
Bod zastaveni jehelni 0: Horni poloha
42.0 . - 0
tyce 1: Nejvyssi poloha
46.0 Zapnvgtl/Vypnutl 0: Vypnuto 0
odstfihu 1: Zapnuto
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© ANITA

. Vychozi
C. Popis Rozpéti Poznamka
P P hodnota
ag.16 | Nastavenirychlosti 800~2000 1600
navijeni
201~ | MoSnost &teni vzord 0: Zakazano Zalezi na modelu
1: Povoleno stroje
P--- | Registrace vzoru
C--- | Registrace siti cykll
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D9.6. Nastaveni servisnich parametra

Servisni parametry jsou primarné urceny pro techniky a pro feseni problémU v rdmci servisnich
oprav. Pro bézné uZivatele se doporucuje nezasahovat do jejich nastaveni bez konzultace s
kvalifikovanou osobou.

Aktivace a zména servisnich parametri

M

=
Kdyz nesviti LED kontrolka Siti, zmacknéte , ha displeji se objevi .n . Zmacknéte tlacitka

(ﬂ) (ﬁ) @ dohromady. Po pipnuti miZete aktivovat a ménit servisni parametry. ZpUsob je
stejny, jako u zakladnich parametrda.

Navrat do ptivodniho nastaveni

Pokud uZivatel omylem zméni parametr, ktery byl nastaven z vyroby, mize pouzit funkci Navrat do
pGvodniho nastaveni pro obnoveni systému.

V pripadé poufZiti této funkce dojde k resetovani vsech parametrd, proto budte opatrni. V pripadé
jakékoliv nejistoty kontaktujte technika nebo dodavatele a postupujte podle pokyn(.

Postup obnovy tovarniho nastaveni:

a1
1. LED dioda nesviti, stisknete M pro zobrazeni displeje . . Nasledné stisknéte soucasné

klavesy (Pl) (P3) (P5 ) Po zaznéni zvukového signalu jste v reZimu Upravy servisnich parametrd.

2. Pomoci tlatitek T a — " zvolte parametr €. 67.

Pa:rame?r ¢.67- obno’va --------- Verze obnoveného softwaru: 0, 1, 2...
pavodniho nastaveni

O | 2|M)

7
,.

_+

Pomoci T a
zvolte verzi softwaru, kdyz
LED dioda Siti sviti.

-_—

L

i E D‘;JL
D< O
P1) (P2) (P3) (P4) (P5)| 49 )

|||\||
rﬁ
e ®
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Stisknéte _QJ, rozsviti se LED dioda Siti. Poté zvolte potifebnou verzi softwaru pomoci tlacitek
+ v, =
a .

Znovu stisknéte _U_J pro potvrzeni akce, LED nesviti. Zazni dlouhy zvukovy signal jako signal
dokonceni obnoveni nastaveni.

Stisknete M pro opusténi rezimu Upravy servisnich parametr(. Systém se vrati to rezimu Siti.

Nasledné stroj vypnéte a po cca 1 minuté opét zapnéte. Systém bude zpatky nastaven do plvodnich

hodnot.
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D10. TABULKA STANDARDNICH VZORU

s Cislo | Velikost vers Cislo |Velikost
No. Vzor siti No. Vzor siti
stehu| (mm) stehu| (mm)
I 1A 1
1 ; Ny 42 16x2 2 At Iy 10x2
ALLARL Mf\f\/w\f\’\/\:’\f\q
3 : 42 | 16x2.5 4 , / 2 | 243
VY ) VVVVYVYVVVYY )
5 SAAAAAN 28 | 10%2 6 S 28 | 16x2.5
T LLLAL] TR ITEREeY
9 L 56 | 24x3 10 AR o 64 | 24x3
1 AL 21 | ex25 12 “AALEILN 28 | 6x25
v Y
A
13 iiitiii 36 6%2.5 14 K] 15 8x2
15 hAPRAN 21 | 8x22 16 FAARAAR 28 8x2
17 s 19 101 18 e 39 101
19 | s 27 | 25¢1 20 |5 35 25x1
21 4= 39 | 25 22 g 43 35x1
23 % 28 | 4x20 24 36 | 4x20
25 % 2 | 420 26 56 | 4x20
—_ ’E —_
27 =t 18 1%20 28 | £ 21 1%10
=)
= = - ..
29 RRSSS  ——— 21 1320 30 | & —— = 28 1%20
=)
31 \ 52 10x7 32 63 12x7
H
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R / T
33 r’/ 24 10x6 34 f 31 12x6
35 48 710 36 48 7=10
37 90 24x%3 38 28 8x2
el ~ B
.r"/ \
39 I 28 12x12 40 48 12x12
S
41 29 2.5%20 42 39 2.5%25
43 45 2.5%25 44 58 2.5%4.4
45 76 2.5%4.4 46 42 2.5%x4.4
47 91 8x8 48 99 8x8
49 148 8x8 50 164 8x8
\\\ /
51 /\( 100 40%30 52 78 40%30
AN
s
N
.
53 X\ 70 40x30 54 90 30x30
e .
P .
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55 70 30%30 56 54 30x30
= N
\\\ \\\ P P
57 < 53 40%30 58 Pl 40 40%30
/// e N
S
.
A
59 P 31 40%30 60 45 30%30
pd
e
61 36 30%30 62 27 30%30
\\\ \\\\ //'
63 N 57 40x30 64 > 45 40%30
yd N
e 4 :
\‘\ \
A
65 Pat 35 40%30 66 / 55 30%30
/’/
67 / 42 | 30x30 68 33 | 30x30
. ~ s
. . N A
69 NS N
o 65 | 40x30 70 P 49 | 40%30
e ~ e .
e e N
vl A
.
71 /‘< 39 40x30 72 55 30%30
//' N i
73 >_< 42 30%30 74 X 33 30%30
ﬁ e —
|
75 . ; 43 30%30 76 | ‘ 33| 30x29.9
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-
77 26 30%29.8 78 \/>< 93 30%25
~
79 72 30x25 80 f><;\/ 54 30%25
N
81 109 8x8 82 125 8x8
83 132 88 84 141 8x8
\\ \
85 69 | 20x24.1 86 ) 52 20%24.1
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E UDRZBA STROJE

E1. DOPLNENI OLEJE

spusténim stroje.

)

o

f Pred ukonem vypnéte hlavni vypinac stroje, aby nedoslo k tirazu neimysinym

=

\

Pomoci olejoznaku zkontrolujte stav oleje, a pokud bude hladina pod pismenem B, je potfeba olej
doplnit.
Nepoutzivejte olej na jina mista, neZ oznaena, aby nedoslo k poskozeni a vadnému chodu stroje.

Pfed prvnim pouzitim anebo del3i prestavce provedte mazani chapace. Viz kapitola Udrzba.

E2. VYPOUSTENIi ODPADNIHO OLEJE

Ve chvili, kdy je zadchytna nadobka @
plnd, vyprazdnéte ji.
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E3. MAZANI CHAPACE

_________ - = Povolte a vyjméte Sroub @ Pomoci

@/;;:;’_E ________ Sroubu (2) nastavite mnoistvi oleje
:] v olejové pumpé @ Po Upravé
@/1 opét upevnéte sroub (D).

Standardni nastaveni Sroubu @ je, kdyz je lehce nasazen a otocen zavitem 4x.

Kdyz chcete snizit mnoZstvi oleje, neutahujte Sroub @ naraz. PootocCte o 2 zavity a pozorujte cca pul
dne situaci. Vyrazné snizeni mnozstvi mazani mize vést k poskozeni chapace.

E4. MAZANI JINYCH CASTI

Pokud se na displeji objevi error hlaseni E220 nebo E221 je potfeba promazat namahané casti
pomoci vazeliny, ktera je pfiloZzena v pfislusenstvi stroje. Poté je potieba nastavit hodnotu parametru
245 na hodnotu ,,0“ pomoci tlacitka RESET. Chybova hlaska E221 se da zrusit tlac¢itkem RESET a stroj
se mUZe dal pouzivat. Pfi kazdém spusténi se vSak kod E221 objevi znova.

Pokud se v této situaci stroj pouziva delsi dobu po zobrazeni E220 nebo E221, mize dojit ke zniceni
stroje.

| po promazani ¢asti se kdd E220 nebo E221 objevi na displeji aZ nez nastavite hodnotu
parametru 245 na ,,0“.
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Pred tkonem vypnéte hlavni vypina¢ stroje, aby nedoslo k trazu neiimysinym
spusténim stroje.

E4.1. Vypousténi zbytkového oleje z prevodovkové skfiné

1. Naklonte hlavu stroje, vyjméte Srouby @
nad zaslepku @

2. Vratte stroj do pGvodni polohy a nechte
olej vytéct.

3. Opét naklorite hlavu stroje a vratte
zpatky zaslepku @ a Srouby @

E4.2. Mazani horni prevodovkové skfiné

g; o

O

J o0

1. Zkontrolujte stav oleje pres sklicko @ Pokud nevidite odtok oleje, je potfeba jej doplnit.

2. Vypnéte Sici stroj. Vyjméte Sroub @ a podlozku @ Pokud je Uplné prazdnd, doplrite 100 ml
oleje. Pokud vidite vytok, doplrite 50-70 ml. Vratte podlozku @ a upevnéte Sroub @ Zapnéte stroj
a zkontrolujte olej @
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G ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

G1. TABULKA CHYBOVYCH KODU

pridrZzovace nité

Kéd | Nazev poruchy | Popis Reseni

E7 Mechanické Hlavni htidel se neotadi. Pokud se hlavni htidel stroje neotaci
zaseknuti stroje pfi spusténi Siti, zkontrolujte signal

PWM a signal enkodéru; poté se
ujistéte zda neni mechanismus
zablokovany.

E10 | Chyba Cisla Ptipraveny vzor neni Stisknéte RESET pro potvrzeni ¢isla
vzoru zaregistrovan v paméti vzoru. Potvrdte obsah v paméti

ROM nebo je neditelny. Cislem 221.
Cislo vzoru je 0.

E30 | Chyba horni Jehelni ty¢ neni v horni Poloha zastaveni hlavni htidele neni
polohy jehelni poloze. spravna. Pricinou muize byt ovladac
tyce hfidele nebo ru¢ni pootoceni.

Otocte kolem a vratte jehelni ty¢ do
horni polohy.

E40 | Presah Siciho Sici plocha je mimo Stisknéte RESET pro potvrzeni miry
pole. rozsah. osy X/Y.

Davod aktivace: softwarova chyba
kalkulace vzoru

E43 | Presah Siciho Sici plocha je mimo Stisknéte RESET pro potvrzeni miry
pole. rozsah. osy X/Y.

Davod aktivace: softwarova chyba
kalkulace vzoru

E50 | Pauza Stisknéte RESET Pro odstfih nité restartujte nebo

v prlbéhu Siti. Stroj se vratte do vychozi polohy po
zastavi. stisknuti RESET.

E220 | Vystraha: Je potfeba doplnit ole;j. Restartujte stroj a vynulujte
mazani hodnotu parametru 245. Opét

restartujte stroj.

E302 | Vychylend hlava | Senzor vychyleni hlavy je | Stroj nem(ze pracovat
stroje aktivovan. s naklonénou hlavou. Vratte ji do

spravné polohy. Servisni technik
muzZe pouZit blok k vyzkratovani 2P
modré zasuvky na fidici desce

v hlavé — pouze pfi dodrzeni vSech
bezpecnostnich zasad!

E303 | Problém s 24V PFilis nizké napajeni 24V Vypnéte stroj a po chvilce opét
napajenim zapnéte.

E306 | Chyba Zatizeni pro pridrZeni nité | Vypnéte stroj a zkontrolujte CZ026

neni ve spravné poloze

signal na karteé.
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E307 | Chyba polohy NGz neni ve spravné Vypnéte stroj a zkontrolujte CZ024
noze poloze signal na karté.

E500 | Prazdny Parametr vzoru v paméti
parametr vzoru | je prazdny.

E501 | Problém Chybny rozsah parametr( | Stisknéte RESET pro Upravu
rozsahu vV paméti. parametru €.67 — obnova puvodnich
parametr( hodnot.

v paméti

E502 | Chyba rozsahu Rozsah parametru z hlavy | Stisknéte RESET pro Upravu
parametru hlavy | stroje neni spravny. parametru €.67 — obnova puvodnich

hodnot.

E503 | Chyba Parametr pouZzitého vzoru
parametru chybi.
vzoru

E504 | Chyba rozsahu Rozsah parametr( je Stisknéte RESET pro Upravu
parametru chybny v prlibéhu pouziti | parametru ¢.67 — obnova plvodnich
vzoru hodnot.

E505 | Chyba formatu | Pfi nacitani dat vzoru Zvolte jiné vzory.
dat parametr( systém hlasi chybny

format

E506 | PIné externi PFi vkladu USB systém PouZijte parametr €. 62 pro odeslani
ulozisté vzoru zaznamenal plné externi | soucasnych vzorl a zformatujte.

ulozisté.

E507 | Chyba Pti nacitani vzoru PouZijte parametr €. 62 pro
formatovani z externiho UlozZisté zformatujte.
externiho systém zaznamenal chybu
ulozisté formatovani.

E508 | Vzor z USB uz Pri vkladu systém VloZte Zménte Cislo vzoru na USB.
existuje zaznamenal vzor se

stejnym Cislem.

E509 | Nelze nalézt Pfi naditani systém Vlozte vzor s ¢islem na USB.

vzor na USB nenasel vzor
s pozadovanym Cislem.

E510 | Chyba mazani PFi mazani systém nenasel | Smazte vzor s existujicim Cislem
externiho vzoru | pozadovany vzor

E511 | Chyba nacitani Problém pfi nacitani Zvolte jiny vzor
externiho vzoru | externiho vzoru

E512 | Chyba: USB1/O | Chyba pfi prenaseni Vyménte USB

souboru

E513 | Chyba Nacteny modelovy Stisknéte RESET pro vstup do
modelového parametr neni v daném parametru €. 241, zvolte definovany
parametru rozsahu parametr a ulozte.

E515 | Chyba ovéreni Chyba ovéreni softwaru Ujistéte se, Ze software mControl je
softwaru z USB pred aktualizaci. umistén ve sloZzce Update na disku
hlavniho U a ma spravny obsah.
ovladace
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E516 | Chyba Selhani aktualizace Zkontrolujte obsah hlavniho
aktualizace softwaru. softwaru a zkuste znova.
softwaru
ovladace
E517 | Software panelu | Systém nenalezl Ujistéte se, zda je software Kdpanel
nenalezen aktualizaci softwaru ve sloZce Update na disku U.
ovladaciho panelu na
disku U.
E518 | Chyba ovéreni Chyba ovéreni softwaru Ujistéte se, zda je software Kdpanel

softwaru panelu

z USB pred aktualizaci.

ve sloZce Update na disku U a ma
spravny obsah.

E519

Chyba
aktualizace
softwaru panelu

Selhani aktualizace
softwaru.

Zkontrolujte obsah hlavniho
softwaru a zkuste znova.

E600

Chybna poloha
pedalu

Pedal je seSlapnuty
VvV procesu pripravy.

Ujistéte se, Ze pedal v procesu
pfipravy neni seSlapnuty.

E601

Chyba vétraku

Systém detekoval
nespravné napajeni nebo
signal vétraku.

Vypnéte stroj a zkontrolujte
pfipojeni.

E602

Problém
¢innosti motoru

Kdyz hlavni motor
dosahne 0°, rozsah
elektrického signalu je
abnormalni

Vypnéte stroj a zkontrolujte
napajeni enkodéru motoru.

E603 | Nespravna Tlacitko nouzového Sebeobnoveni
poloha tlacitka zastaveni zmacknuté pred
nouzového startem
zastaveni
E604 | Zastaveni pfi Zastaveni v rezimu Vypnéte stroj.
pretizeni pretizeni
E680 | Zpétn. smycka Verifikace prijatého Zkontrolujte zapojeni SPI

krok. motort
DSP1(X25/X27):
Chyba
komunikace

prikazu v desce krokovych
motoru selhala.

komunikacniho kabelu.

E681

Zpétn. smycka
krok. motor(
DSP1.1 - X27:
Nadproud

Detekovan nadproud.

Zkontrolujte motor a hodnoty
odporu a senzoru. Pokud je motor
v poradku, zkontrolujte kartu
krokovych motoru.

E682

Zpétn. smycka
krok. motor
DSP1.1 - X27:
Chyba polohy

Detekovana pozice
z enkodéru neodpovida
pozadované pozici.

Prepnéte krokovy motor do rezimu
oteviené smycky a spustte ho.
Zkontrolujte motor a kartu motor(.
Pokud jsou v pofadku, zkontrolujte
enkodér a jeho pfipojeni.
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E683

Zpétn. smycka
krok. motor
DSP1.1 - X27:
Prekroceni
rychlosti

Systém da varovani pfi
detekci abnormalni
rychlosti motoru pres
signalni odezvu enkodéru.

Postup je stejny, jako u chyby
polohy (E682).

E685

Zpétn. smycka
krok. motor(
DSP1.2 - X25:
Nadproud

Detekovan nadproud.

Zkontrolujte motor a hodnoty
odporu a senzoru. Pokud je motor
v poradku, zkontrolujte kartu
krokovych motoru.

E686

Zpétn. smycka
krok. motor(
DSP1.2 - X25:
Chyba polohy

Detekovana pozice
z enkodéru neodpovida
pozadované pozici.

Prepnéte krokovy motor do reZzimu
oteviené smycky a spustte ho.
Zkontrolujte motor a kartu motoru.
Pokud jsou v poradku, zkontrolujte
enkodér a jeho pfipojeni.

E687

Zpétn. smycka
krok. motor
DSP1.2 - X25:
Prekroceni
rychlosti

Systém da varovani pfi
detekci abnormalni
rychlosti motoru pres
signalni odezvu enkodéru.

Postup je stejny, jako u chyby
polohy.

E690

Zpétn. smycka
krok. motort

DSP2(X21/X23):

Chyba
komunikace

Verifikace ptijatého
prikazu v desce krokovych
motorl selhala

Zkontrolujte pripojeni SPI kabelu.

E691

Zpétn. smycka
krok. motor(
DSP2.1 - X23:
Nadproud

Detekovan nadproud.

Zkontrolujte motor a hodnoty
odporu a senzoru. Pokud je motor
v poradku, zkontrolujte kartu
krokovych motoru.

E692

Zpétn. smycka
krok. motor(
DSP2.1 - X23:
Chyba polohy

Detekovana pozice
z enkodéru neodpovida
pozadované pozici.

Prepnéte krokovy motor do rezimu
oteviené smycky a spustte ho.
Zkontrolujte motor a kartu motor(.
Pokud jsou v porfadku, zkontrolujte
enkodér a jeho pfipojeni.

E693

Zpétn. smycka
krok. motor(
DSP2.1 - X23:
Prekroceni
rychlosti

Systém da varovani pfi
detekci abnormalni
rychlosti motoru pres
signalni odezvu enkodéru.

Postup je stejny, jako u chyby
polohy.

E695

Zpétn. smycka
krok. motor(
DSP2.2 - X21:
Nadproud

Detekovan nadproud.

Zkontrolujte motor a hodnoty
odporu a senzoru. Pokud je motor
v poradku, zkontrolujte kartu
krokovych motoru.

E696

Zpétn. smycka
krok. motor
DSP2.2 - X21:
Chyba polohy

Detekovana pozice
z enkodéru neodpovida
pozadované pozici.

Prepnéte krokovy motor do rezimu
oteviené smycky a spustte ho.
Zkontrolujte motor a kartu motor(.
Pokud jsou v pofadku, zkontrolujte
enkodér a jeho pfipojeni.
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E697 | Zpétn. smycka

krok. motora

Systém da varovani pfi
detekci abnormalni

Postup je stejny, jako u chyby
polohy.

DSP2.2 - X21: rychlosti motoru pres
Pfekroceni signalni odezvu enkodéru.
rychlosti

E730 | Odpojeny Nedetekovany ADTC Vypnéte napajeni a zkontrolujte
enkodér signal pfipojeni X5.

E733 | Prepéti hlavni Motor se zastavi. Pokud neni problém mechanického
hfidele blokovani, zkontrolujte pfipojeni

enkodéru hlavni htidele.

E735 | Abnormalni Nadproud hlavni htidele Vypnéte napajeni a po chvilce
proud pfi pfi zastaveni. znovu zapnéte. Zkontrolujte nebo
zastaveni vyménte motor. Pokud problém

pretrvavd, vyménte zakladni desku.

E736 | Okamzity Proud na zakladni desce — | Vypnéte napdjeni a po chvilce
nadproud modulu driveru IPM je znovu zapnéte. Zkontrolujte nebo
zakladni desky pfilis vysoky béhem vymeénite motor. Pokud problém
IPM kratkého casového uUseku. | pretrvava, vyménte zakladni desku.

E737 | Opakovany Opakovany nestandardni | Vypnéte napajeni a po chvilce
nadproud proud zakladni desky po znovu zapnéte. Zkontrolujte nebo
zakladni desky zapnuti. vyménte motor. Pokud problém
IPM pretrvava, vyménte zakladni desku.

E740 | Prekroceni Redlna rychlost hlavniho | Vypnéte napdjeni a po chvilce
rychlosti hlavni | motoru v prlibéhu prace | znovu zapnéte.
hridele je nad limit.

E811 | Chyba prepéti Napajeci napéti je vyssi, Detekce vysoky AC_OVDT signal.

nez povolené.

Zkontrolujte napajeci napéti a
prislusny obvod.

E813 | Pfilis nizké Napajeci napéti je nizsi, Zkontrolujte napajeci napéti a
napéti nez povolené. prislusny obvod.

E901 | Ovladac motoru | Detekovana chyba Vypnéte napajeni a po chvilce
nepracuje ovladace hlavniho motoru | znovu zapnéte.
spravné

E903 | Karta krokovych | Detekovan nadproud Vypnéte napajeni a po chvilce
motor( v karté krokovych motor(i | znovu zapnéte.
nepracuje
spravné

E904 | Napdjeni 24V Nadproud 24V napadjeni. Vypnéte napdjeni a po chvilce

neni spravné

znovu zapnéte.

E907 | Chyba senzoru X

Senzor vychozi pozice X
nefunguje.

Vypnéte napajeni a zkontrolujte
pfipojeni CZ021 na karté signal( z
hlavy X9 na fidicim boxu.

E908 | Chyba senzoru Y

Senzor vychozi pozice Y
nefunguje.

Vypnéte napajeni a zkontrolujte
pfipojeni CZ022 na karté signall z
hlavy X9 na fidicim boxu.
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E909 | Chyba senzoru

odstrihu

Senzor vyhledani vychozi
polohy odstfihu
nefunguje.

Vypnéte napajeni a zkontrolujte
pripojeni CZ026 na karté signalli z
hlavy X9 na fidicim boxu.

E910 | Chyba senzoru
vychozi polohy

patky

Senzor vychozi polohy
nefunguje.

Vypnéte napajeni a zkontrolujte
pripojeni CZ025 na karté signal(i z
hlavy X9 na fidicim boxu.

E913 | Chyba senzoru

pfidrZeni nité

Senzor ptidrzeni nité
nefunguje.

Vypnéte stroj, zkontrolujte zapojeni
CZ026 na karteé signald z hlavy X9 na
fidicim boxu.

z hlavy stroje

z hlavy stroje

E915 | Chyba Chyba komunikace mezi Vypnéte stroj a po chvili jej opét
komunikace hlavni kartou a panelem zapnéte. Zkontrolujte kabel,
mezi hlavni zakladni desku a ovladaci panel.
kartou a
panelem

E916 | Chyba Chyba v komunikaci mezi | Vypnéte stroj a po chvili jej opét
komunikace hlavni kartou a kartou zapnéte. Zkontrolujte kabel,
mezi hlavni krokového motoru. zakladni desku a desku ovladace.
kartou a kartou
krokového
motoru

E920 | Chyba verze Chyba verze softwaru Zménte nebo aktualizujte software
softwaru karty karty krokovych motort karty krokovych motord.
krokovych
motoru

E943 | Chyba Abnormalni hodnota Zkontrolujte status zakladni desky a
parametru parametru naéteného zapojeni kabelu X9. Také mUzete

resetovat parametr €. 67 pro
obnoveni.

E946 | Chyba paméti

panelu EEPROM

Nelze Cist nebo zapisovat
do EEPROM paméti

Vypnéte stroj a po chvili jej opét
zapnéte.

panelu.

I/O
E999 | Neobvykly stav | Chybovy kéd z hlavy Vypnéte stroj a provedte update
stroje stroje nelze precist v software.
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G2. RESENI POTIZi PRI SITi

Zavada Pricina Odstranéni
Pti zpatkovani 1. Vynecha steh na zacatku Siti. Nastavte vzdalenost mezi
dojde 2. P¥ili§ kratky konec nité po odstfihu. jehlou a chapacovou
k vyvleceni 3. Spodni nit je pfilis kratka drahou od 0,05 do 0,1mm.
nité 4. Napéti nité na prvnim stehu je pfrilis Nastavte Soft Start na
utazené zacatku zavorovani.
Upravte napéti nité.
ZvétSete mezeru mezi
otvorem ve stehové desce
a pohyblivym nozem.
Snizte otacky u 1. stehu.
Zvyste pocet pocatecnich
stehl s pfidrzenim nité.
Dochazi 1. Chapac nebo chapacova draha je Poskrabané ¢asti obruste
k ¢astému poskrabana. nebo vylestéte nebo
pretrZeni nité 2. Otvor ve stehové desce je poskrabany. | vymérite.
3. Jehla nardzi do rdmecku. Zkontrolujte pozici
4. Chapac je zanesen necistotami. rdamecku.
5. Napéti nité je pfrilis velké. Vycistéte chapac a
6. PruZina napéti nité je pftiliS utazena. chapacovou drahu.
Upravte napéti nité.
Pouzijte silikonovy olej.
Jehla se ¢asto 1. Jehla je ohla. Vyménte ohlou jehlu.
[ame 2. Jehla narazi do rdmecku. Zkontrolujte pozici
3. Jehla je pfilis slaba pro dany material. ramecku.
4. Odhazovac ohyba jehlu Vyménte jehlu za silnéjsi.
5. Ramecek ohne jehlu na zacdatku Siti. Rozsifte vzdalenost mezi
jehlou a odhazovacem (23-
25mm)

Nit neni 1. Pevny n(z je tupy. Vyménte pevny nlz.
odstfiZzena 2. Mezera mezi nozem a otvorem ve Sefidte pohyblivy a pevny
stehové desce neni dostatecna. naz.

3. Pohyblivy nGZ neni spravné umistén. Zvyste napéti spodni nité.
4. Posledni steh je preskocen.
5. Napéti spodni nité je pfilis nizké.
Stroj Casto 1. Pohyb jehly a chapace neni Upravte pozici jehly a
vynechdva synchronizovan. chapace.
steh 2. Mezera mezi jehlou a chapaéem je Vyménte ohlou jehlu.
pfilis velka. Upravte odhazovac.
3. Jehla je ohla.
4. Odhazovac ohyba jehlu
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Nit vyléza na

1. Napéti nité neni dostatecné

ZvétSete napéti nité.

délka vrchni
nité

nité je prilis nizké.

Spatné strané 2. Mechanismus napéti nité nepracuje Zkontrolujte, zda talif
materialu spravné napinace neni uvolnény pfri
3. Nit po odstfihu je pfilis dlouha zavorkovani.
4. P¥ilis malo stehd ve vzoru. Sefidte pohyblivy nz
5. PFili$ kratka délka stehu
Nit se pfi 1. Pohyblivy niZ neni v spravné poloze. Upravte polohu
odstfihu pohyblivého noZze.
protrhne
Nerovnomérnd | 1. Napéti vyrovnavaci pruzinky jehelni Zvyste napéti pruzinky

jehelni nité.

Délka vrchni
nité se
nezkracuje

. Napéti napinace jehelni nité je pfilis

nizké.

. Napéti vyrovnavaci pruzinky jehelni

nité je prilis vysoké.

. Napéti vyrovnavaci pruZinky jehelni
nité je pfilis nizké a pohyb je nestabilni.

Zvyste napéti napinace
jehelni nité

Snizte napéti vyrovnavaci
pruzinky jehelni nité.
Zvyste napéti vyrovnavaci
pruzinky jehelni nité a
prodluzte jeji zdvih.
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A. FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (1/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 20019475 MOTOR COVER ASM 1
2 20019515 MOTOR COVER 1
3 10010900 SCREW SM11/64"x40 L=12 4
4 10011135 STOPPER 4
5 10053600 RUBBER PLUG 1
6 10052703 HAND SHANK 2
7 20004112 BED COVER LEFT 1
8 20004113 BED COVER RIGHT 1
9 10011559 SCREW 5
10 20004104 FACE COVER 1
11 10005468 PLATE 1
12 10011150 SCREW 2
13 10051609 UPPER SEAL PLATE 1
14 10013567 SCREW 7
15 20004123 CYLINDER ARM CAP 1
16 10010815 PIN 1
17 10011420 HOOK COVER PRESSER SPRING A 1
18 10010807 HOOK COVER PRESSER SPRING B 2
19 10010808 SCREW 1
20 10011101 SCREW 3
21 10011141 PIN 2
22 10011232 SCREW 2
23 10011137 HINGE RUBBER 2
24 10011160 BED HINGE 2
25 10011147 SCREW 4
26 10003076 WASHER 4
27 10003084 NUT 8
28 10011595 BOBBIN THREAD TENSION ASM 1
29 10004507 NUT 1
30 10004504 BOBBIN THREAD TENSION ROD ASM 1
31 10004393 THEAD TENSION DISK 2
32 10004391 CONNECTING ROD SPRING 1
33 10004686 NUT 1
34 20003790 BALANGE COVER 1
35 10011143 SCREW 2
36 10011145 THREAD GUIDE NO.1 1
37 10011158 SCREW 1
38 10011200 THREAD GUIDE PLATE 1
39 10011158 SCREW 1
40 10037247 L-SHAPEDTHREAD GUIDE A 1
41 10011887 SCREW 1
42 10008940 ARM THREAD GUIDE A 1
43 10011142 SCREW 1
44 10011142 SCREW 1
45 10014281 TAKE-UP THREAD GUIDE B 1
46 10011139 ARM THREAD GUIDE B 1
47 10010668 SCREW 2
48 10011149 THREAD CUTTER 1
49 10011143 SCREW 1
50 10008936 SAFETY LABEL 1
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A. FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (2/2)
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A. FRAME & MISCELLANEOUS COVER COMPONENTS (2/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
51 10011188 RUBBER PLUG (7.4 2
52 10010587 RUBBER PLUG (8.5 5
53 10011136 RUBBER PLUG (#10.5 5
54 10011099 RUBBER PLUG (#12.5 2
55 10011146 RUBBER PLUG (20.8 2
56 10014279 RUBBER PLUG (#15.3 2
57 10011190 RUBBER PLUG (14.5 1
58 10012438 OIL TANK 1
59 10002558 BOBBIN WINDER ASM 1
60 10011097 RUBBER RING 1
61 10027392 BOBBIN WINDER WHEEL 1
62 10004501 SPRING 1
63 10027395 BOBBIN WINDER REGULATOR 1
64 10013038 E-RING 1
65 10007895 E-RING 1
66 10003517 BEARING 1
67 10009455 SCREW 1
68 10027388 BOBBIN WINDER SHAFT COMPL 1
69 10031058 LATCH SPRING 1
70 10027399 RUBBER RING 1
71 10027394 SPRING 1
72 10027391 ADJUSTING PLATE 1
73 10031087 BOBBIN FITING BASIS COMPL 1
74 10027390 CUSHING 1
75 10030709 BOBBIN LEVER 1
76 20018981 TOP COVER 1
77 10011161 SCREW 6
78 10003122 WASHER 1
79 10031163 BOBBIN SHAFT 1
80 10002896 SCREW 2
81 10012014 SCREW 1
82 10006152 BOBBIN CAM SHAFT 1
83 10037218 UPPER SEAL GASKET 1
84 10000040 SCREW 2
85 10001242 PLATE 1
86 10001096 MAGNET 1
87 10037232 GEAR BOX SEAL GASKET 1
88 10037233 GEAR BOX COVER 1
89 10010240 RUBBER RING 1
90 10008783 SCREW 1
91 10012139 RUBBER RING 1
92 10002483 EXHAUST VALVE 1
93 10008771 RUBBER COVER 1
94 10028127 RUBBER WASHER @8x@20x3.5 2
95 10013567 SCREW SM11/64"x40 L=15.8 9
96 10031167 SCREW BLOCK 1
97 10011143 SCREW SM9/64"x40 L=7 2
98 10021559 PIN 1
99 10008939 RUBBER RING 1
100 10051608 SCREW SM5/16"x24 L=10 1
101 10009988 RUBBER WASHER @7.8x@13.5x1.3 1
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B. MAIN SHAFT & NEEDLE BAR COMPONENTS (1/2)
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B. MAIN SHAFT & NEEDLE BAR COMPONENTS (1/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10028715 NEEDLE ROD SLEEVE 1
2 10010590 NEEDLE BAR CONNECTING COLUMN 2
3 10010643 SCREW 1
4 10014277 NEEDLE BAR 1
5 10011699 SCREW 1
6 10028716 NEEDLE ROD LOWER METAL 1
7 10011701 THREAD GUIDE 1
8 10023286 NEEDLE DP? #16 1
9 10051398 THREAD TAKE UP COMPL 1
10 10007983 NEEDLE BAR CRANK BOD ASM 1
11 10007986 NEEDLE BAR CRANK ROD 1
12 10005793 NEEDLE BAR CRANK BOD METAL 1
13 10009777 BEARING 1
14 10010537 SCREW 1
15 10008014 NEEDLE BAR CRANK 1
16 10007987 THREAD TAKE UP CRANK 2
17 10007985 THREAD TAKE UP LEVER 1
18 10004161 THREAD PASS BUSH 1
19 10003591 BEARING 1
20 10051399 BEARING 2
21 10007984 BALANCE CRANK PIN 1
22 10005786 THRUST COLLAR 2
23 10005747 BEARING 2
24 10005745 THRUST COLLAR 1
25 10004482 SCREW 2
26 10000314 SCREW 2
27 10011194 SQUARE BLOCK 1
28 10011622 THRUST COLLAR 1
29 10052054 COUNTER EIGHT 1
30 10014272 SCREW 1
31 10014282 SCREW 1
32 10014284 SCREW 1
33 10022863 SCREW M6x0.75 L=6 1
35 10051684 BEARING ASM 6004 1
36 10000314 SCREW M6x8 2
37 10011225 SCREW 1
38 10011603 PULLEY 1
39 10011231 HAND PULLEY SHAFT 1
40 10006073 PIN 1
41 10011242 SPRING 1
42 10021312 GEAR ASM. 1
43 10011235 GEAR 1
44 10011226 SCREW 2
45 10002392 BTW DRIVING WHEEL 1
46 10011223 SCREW 2
47 10027407 GEAR ASM. 1
48 10002413 GEAR 1
49 10011226 SCREW 2
50 10052704 MAIN SHAFT 2
51 10010507 OIL SEAL 2

MP06300_200521

GS-1910 Serie




© ANITA

B. MAIN SHAFT & NEEDLE BAR COMPONENTS (2/2)
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B. MAIN SHAFT & NEEDLE BAR COMPONENTS (2/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
52 10037249 OIL PUMP ASM. 2
53 10008779 JOINT 1
54 10014337 CRANK BALANCER 1
55 10014332 CRANK BALANCER FIX PLATE 1
56 10011644 SCREW 2
57 10014266 PUBBER PLUG 1
58 10009626 SCREW 3
59 10014268 CRANK ROD SUPPORT PLATE 1
60 10014269 RETAINING COLLAR 2
61 10037219 CRANK ROD 1
62 10023508 BEARING 1
63 10023509 BEARING 1
64 10023510 BEARING 1
65 10023511 BEARING 1
66 10014265 ECCENTRIC WHEEL 1
67 10009187 SCREW 2
68 10061087 TRIMMER CAM 1
69 10010678 SCREW SM15/64"x28 L=8 2
70 10011926 BEARING 620472 1
71 10012615 COUPLING 1
72 10011227 RELAX 1
73 10012613 COUPLING 1
74 10009187 SCREW 4
75 10053611 AC SERVO MOTOR-03 1
75 10053840 AC SERVO MOTOR-04 1
76 10000157 SCREW 4
77 10037229 PIN 1
78 10010577 OIL SEAL 1
79 10037230 BEARING 2
80 10011232 SCREW 2
81 10037231 WASHER 1
82 10010146 RUBBER RING 3
83 10004600 RETAINING COLLAR 1
84 10013590 SCREW 2
85 10037228 PIN 1
86 10002129 SCREW 1
87 10037260 FILLER PIPE HOLDER 1
88 10013232 SCREW 1
89 10037261 PAPER SPACER 1
90 10013238 SPRING 1
91 10012609 PLUNGER 1
92 10011570 SCREW 1
93 10037221 UPPER FILLER PIPE BRACKET 1
94 10037222 LOWER FILLER PIPE BRACKET 1
95 10000471 FILLER PIPE JOINT ASM. 1
96 10007800 @3 x @5 FILLER PIPE 50mm
97 10007800 @3 x @5 FILLER PIPE 310mm
98 40000363 BINDING TAPE 3
99 10006115 WASHER 1
100 10013616 SCREW 1
101 10039126 OIL SEAL METAL 1
102 10037240 SQUARE BLOCK TROUGH 1
103 10014477 SCREW 2
104 10013448 OIL SEAL 1
105 10051546 SPRING 1
106 10012160 SPRING 2
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C. SHUTTLE DRIVER SHAFT COMPONENTS
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C. SHUTTLE DRIVER SHAFT COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10003781 BOBBIN CASE ASM 1
2 10004592 BOBBIN 1
3 10010738 SHUTTLE RACE RING ASM 1
4 10025068 INNER HOOK 1
5 10004609 SHUTTLE DRIVER 1
6 10004611 SCREW 1
7 10014297 SHUTTLE OIL SEAL 2
8 10014295 SHUTTLE BEARING RING 2
9 10023516 BEARING 2
10 10023517 BEARING 2
11 10023518 BEARING 2
12 10023519 BEARING 2
13 10022792 SHUTTLE ASM. 1
14 10014248 SHUTTLE 1
15 10008576 SHUTTLE BUSH 1
16 10004261 INNER HOOK PRESSER ASM. 2
17 10004495 SPRING 2
18 10009669 E-RING 2
19 10004596 SHUTTLE UPPER SPRING 1
20 10010744 SCREW 2
21 10011077 SHUTTLE OIL FELT 1
22 10011427 SHUTTLE OIL FELT 1
23 10008103 OIL WICK 2
24 10007795 FILLER PIPE 2
25 10008103 OIL WICK 1
26 10007795 FILLER PIPE 1
27 10007926 SHUTTLE LUBRICATING PLATE 1
28 10010797 SCREW 2
29 10010800 SHUTTLE ONCE THROUGH OIL FELT 1
30 10010799 ONCE THROUGH OIL LFELT PRESSER 1
31 10010744 SCREW 2
32 10010817 SCREW 1
33 10011426 SCREW 1
34 10011425 SCREW 1
35 10037224 LOWER SHAFT 1
36 10035171 OIL SEAL 1
37 10037225 SLEEVE A 1
38 10037273 NUT 1
39 10037298 WASHER 1
40 10013590 SCREW 2
41 10037223 GEARED 1
42 10011232 SCREW 2
43 10037227 WASHER 1
44 10037226 SLEEVE B 1
45 10035171 OIL SEAL 1
46 10005107 SCREW 1
47 10008228 CABLE CLIP 1
48 10012892 SCREW 2
49 10011101 SCREW 1
50 10008229 CABLE CLIP 1
51 10014294 OIL_PIPE HOLDER 1
52 10014288 TUBE_CLAMP 1
53 10021601 OIL TANK ASM. 1
54 10014296 RUBBER BUSH 2
55 10010685 SCREW 1
56 10011916 NYLON BUSH 4.6x10 1
57 10011232 SCREW M6x6 2
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D. LIFT PRESSER & WIPER MECHANISM COMPONENTS (1/2)
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D. LIFT PRESSER & WIPER MECHANISM COMPONENTS (1/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10053604 PRESSER LIFTING MOTOR-04 1
2 10000157 SCREW 4
3 10050516 BEARING 1
4 10010668 SCREW 1
5 10028245 NEEDLE CAM ROLLER A 1
6 10014342 UTT CAM ROLLER SHAFT 1
7 10014354 NUT 1
8 10037252 LIFTER LINK A ASM 1
9 10052771 THREAD TRIMMER SHAFT 1
10 10011232 SCREW 1
11 10014343 SIDE COVER THREAD GUIDE 1
12 10011005 SCREW M4 L=9 1
13 10014356 SPRING 1
14 10054709 SENSOR SLIT 1
15 10011518 SCREW 2
16 10014291 SENSOR_INSTALLING_BASE 1
17 10009486 SCREW SM11/64"x40 L=8.5 1
18 10026622 PHOTO SENSOR-04 1
19 10010667 SCREW 1
20 10037234 LIFTER LINK B 1
21 10037250 SCREW 2
22 10011586 UNIVERSAL CONTACT JOINT 2
23 10003075 NUT 2
24 10037235 PULL-ROD BUSH 1
25 10005295 SPRING 1
26 10037238 SCREW 1
27 10037236 CONNECTING ARM 1
28 10037825 NUT 1
29 10010735 SCREW 1
30 10037237 WASHER 1
31 10011914 CONNECTING SHAFT 1
32 10014340 LOWERING ARM 1
33 10010735 SCREW 1
34 10010674 SCREW 1
35 10010725 NUT 1
36 10014355 LOWERING FOOT 1
37 10010684 CONNECTING LINK 1
38 10010727 SCREW 2
39 10014346 WIPER CONNECTING LINK 1
40 10004594 SCREW 1
41 10004604 SPRING 1
42 10037255 WIPER_CONNECTING_ARM_ASM 1
43 10009653 RETAINING RING 3
a4 10037257 SHAFT 1
45 10014345 SCREW 1
46 10014353 WIPER_CONNECTING_PLATE 1
47 10014348 WIPER C ASM 1
48 10010725 NUT 1
49 10007859 RETAINING RING 1
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D. LIFT PRESSER & WIPER MECHANISM COMPONENTS (2/2)
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D. LIFT PRESSER & WIPER MECHANISM COMPONENTS (2/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
50 10004593 SCREW 1
51 10014341 WIPER BASE PLATE 1
52 10010668 SCREW 1
53 10010741 WASHER 1
54 10014287 LIFT TO PRESS THE CAM 1
55 10011232 SCREW 2
56 10010133 NUT 1
57 10053640 GREASE SLOT 1
58 10010685 SCREW 2
59 10028676 OIL FLET 1
60 10052769 MOTOR HOLDER 1
61 10000157 SCREW M5 L=18.5 4
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E. THREAD TENSION COMPONENTS
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E. THREAD TENSION COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10056036 THREAD TENSION ELECTROMAGNET 1
2 10026903 SCREW 1
3 10042941 SCREW 1
4 10039203 SPRING 1
5 10037243 LOCK PLATE 1
6 10052062 SCREW 2
7 10005489 THREAD TENSION DISK 2
8 10004625 THREAD TENSION DISK PRESSER 1
9 10004598 TENSION NUT 1
10 10004626 SPRING 1
11 10004633 ROTATING STOPPER 1
12 10004783 THREAD TENSION NUT 1
13 10011493 FIRST THREAD TENSION ASM 1
14 10004666 SCREW 1
15 10004393 THREAD TENSION DISK 2
16 10004669 SPRING 1
17 10004664 TENSION NUT 1
18 10010685 SCREW 2
19 10008228 CABLE CLIP 3
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F. THREAD TRIMMER MECHANISM COMPONENTS (1/2)
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F. THREAD TRIMMER MECHANISM COMPONENTS (1/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10061087 TRIMMING CAM 1
2 10011642 SCREW SM1/4x40 L=6 2
3 10010133 NUT M5 3
4 10011445 SCREW SM11/64"x40 1
5 10011441 ROLLER 1
6 10052702 SCREW M12x1 L=8 1
7 10052685 BUSHING 1
8 10010678 SCREW SM15/64"x28 L=8 3
9 10011450 SPRING 1
10 10060092 TRIMMING DRIVE ASM 1
11 10014354 NUT SM11/64"x40 1
12 10003382 SCREW SM11/64"x40 L=4.5 2
13 10011586 UNIVERSAL CONTACT JOINT 2
14 10037250 SCREW M5 2
15 10004600 COLLAR 1
16 10011498 WASHER 8x16.2x1.7 1
17 10014394 WASHER 8.2x15x1 1
18 10052683 TRIMMING SHAFT 1
19 10052684 BUSHING 1
20 10052693 LOCATION-LIMITED PLATE 1
21 10011101 SCREW SM11/64"x40 L=11 2
22 10005041 SCREW M4 L=10 3
23 10000493 WASHER 4.8 2
24 10054206 LOCATION-LIMITED PLATE 1
25 10052690 DRIVING LOCATION-LIMITED PLATE 2
26 10013616 SCREW SM11/64"x40 L=12 8
27 10053220 DRIVING LOCATION-LIMITED PLATE Il 1
28 10052696 PRESSURE LEVER ASM 1
29 10052699 SCREW SM1/4"x40 1
30 10003534 BEARING 68827 1
31 10052687 TRIMMING DRIVE CRANK 1
32 10013216 NUT SM1/4"x28 1
33 10011232 SCREW M6x6 2
34 10052689 SCREW SM11/64"x28 1
35 10052688 SPRING 1
36 10010685 SCREW M4 L=6 1
37 10054205 OIL FELT PAD 1
38 10010725 NUT SM15/64"x28 2
39 10052697 SUPPORT PLATE 1
40 10052692 CONNECTING ROD 1
41 10052698 SUPPROT PLATE 1
42 10054204 LOCATION-LIMITED SCREW M5 1
43 10054137 THREAD CUTTER RESET PLATE 1
44 10011682 NUT SM3/16"x28 1
45 10011448 SPRING 1
46 10052773 TRIMMING CRANK 1
47 10011449 SCREW SM3/16"x28 1
48 10011446 SCREW SM15/64"x28 1
49 10061026 CONNECTING BAR ASM 1
50 10014298 NEEDLE PATE ASM. 1
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F. THREAD TRIMMER MECHANISM COMPONENTS (2/2)
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F. THREAD TRIMMER MECHANISM COMPONENTS (2/2)

Ref. No Part No. Part Name Qty
51 10047532 NEEDLE HOLE GUIDE 1
52 10011509 SCREW 2
53 10008027 NEEDLE PLATE 1
54 10011501 FIXING KNIFE 1
55 10011499 SCREW 2
56 10011453 MOVING KNIFE LINK 1
57 10011502 THREAD CUTTING LEVER RING 1
58 10010733 THREAD CUTTER LEVER ASM., SMAL 1
59 10010737 THREAD CUTTER LEVER ASM., LARG 1
60 10011503 SCREW 1
61 10011506 WASHER 1
62 10009906 SCREW 1
63 10007183 WASHER 1
64 10007361 WASHER (1)
65 10007362 WASHER (1)
66 10007363 WASHER (1)
67 10011513 MOVING KNIFE ASM. 1
68 10011500 SCREW 1
69 10011511 SCREW 1
70 10011455 SCREW 1
71 10037254 LOWER THREAD CLAMP SRING 1
72 10003075 NUT M5 2
73 10057258 LOCATION-LIMITED PLATE 1
74 10011489 SCREW SM11/64"x40 1
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G. FEED MECHANISM COMPONENTS
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G. FEED MECHANISM COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10053841 X FEED STEPPING MOTOR 1
2 10011644 SCREW 4
3 10011638 GEAR 1
4 10011232 SCREW 2
5 10053842 Y FEED STEPPING MOTOR 1
6 10011644 SCREW 2
7 10052686 Y-AXIS STEPPER MOTOR MOUNTING PLATE 1
8 10000157 SCREW 4
9 10011640 GEAR 1
10 10011232 SCREW 2
11 10014318 GEAR 1
12 10011573 X HINGE AXIS 1
13 10010678 SCREW 1
14 10011562 SLIDE BLOCK STUD 1
15 10011194 SQUARE BLOCK 1
16 10010678 SCREW 1
17 10014326 SHAFT 1
18 10011571 BUSHING, REAR 2
19 10011645 LENGTHWISE FEED ARM 1
20 10011642 SCREW 2
21 10011568 SCREW 1
22 10014325 CLOTH FEED SUPPORT PLATE 1
23 10011142 SCREW 3
24 10014321 CLOTH FEED PLATE 1
25 10014322 CLOTH FEED PRESSER PLATE 1
26 10011566 SCREW 6
27 10014300 SUPPORT PLATE 1
28 10011559 SCREW 2
29 10014357 FEED BRACKET 1
30 10011574 WORK CLAMP FOOT MONTING BASE 7
31 10011561 BALL RETAINER 1
32 10011564 SCREW 1
33 10014394 WASHER 2
34 10028963 LIFTING LEVER SHAFT 1
35 10011646 WASHER 2
36 10011569 SCREW 1
37 10011565 FEED PLATE 1
38 10004600 THRUST COLLAR 2
39 10011454 LIFTING LEVER, RIGHT 1

40 10011567 LIFTING LEVER, LEFT 1
41 10011558 CLOTH PRESSER SPRING 2
42 10011456 SPRING SUSPENSION 1
43 10011557 WORK CLAMP FOOT FACE PLATE 1
44 10011510 SCREW 5
45 10009906 SCREW 4
46 10011556 FINGER GUARDE 1
47 10011357 SCREW 2
48 10003383 SCREW 2
49 10011508 WORK CLAMP FOOT, LEFT 1
50 10011505 WORK CLAMP FOOT, RIGHT 1
51 10014359 HIDDEN_PLATE 1
52 10006013 WASHER 1
53 10010735 SCREW 1
54 10024705 LEVER DRIVING PLATE ASM. 1
55 10024706 LEVER DRIVING PLATE ASM. 1
56 10013590 SCREW 4
57 10025161 CLOTH FEED PLATE ASM 1
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H. ELECTRONIC CONTROL SYSTEM COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10053286 ELECTRONIC CONTROL SYSTEM ASM 1
2 10057430 CONTROL BOX INSTALLING BASE DOWN 1
3 10005041 SCREW M4x10 2
4 10057431 POWER SWITCH INSTALLING BASE 1
5 10057914 POWER SWITCH 1
6 10012028 SCREW M5x8 4
7 10011824 SCREW M6x12 4
8 10057429 CONTROL BOX INSTALLING BASE UP 1
9 10053606 TT SENSOR CABLE ASM 1
10 10053605 OPERATION PANEL 1
11 10054979 FOOT PEDAL ASM 1
12 10058021 CONNECTING CABLES ASM 1
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I. THREAD STAND COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10007130 THREAD STAND ASM 1
2 10004282 COLUMN CAP 1
3 10004293 COLUMN PIPE 1
4 10003301 SCREW 2
5 10003022 WASHER 2
6 10002953 NUT 5
7 10004289 THREAD GUIDE PIPE 2
8 10004285 THREAD GUIDE BUSHING 2
9 10004298 THREAD HANGER 1
10 10004286 COLUMN PIPE CONNECTOR 1
11 10004291 COLUMN PIPE 1
12 10004295 WASHER 2
13 10004290 WASHER 2
14 10002985 NUT 1
15 10004288 SPOOL PIN 2
16 10004287 SPOOL CUSHION 2
17 10004281 SOFT CUSHION OF THREAD PLARE 2
18 10004299 THREAD PLATE 2
19 10003312 SCREW 1
20 10004292 THREAD HANGER 1
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J. ACCESSORIES COMPONENTS
Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10001177 VINYL COVER 1
2 10004971 ACCESSORY BOX 1
3 20004358 SAFETY PLATE ASM. 1
4 10011632 SAFETY PLATE INSTALLING BASE 1
5 10011636 SAFETY PLATE 1
6 10004725 SAFETY PLATE INSTALLING PLATE 1
7 10011678 SPRING 1
8 10002880 PIN 1
9 10004507 NUT 1
10 10011570 SCREW 2
11 10011570 SCREW 2
12 10011680 WASHER 2
13 10011677 HINGE SCREW 1
14 10011633 PIN 1
15 10011682 NUT 1
16 20009052 GREASE 1
17 10011749 HEAD SUPPORT BAR 1
18 10005356 OILER 1
19 10011681 OIL CAN 1
20 10011683 OIL MANAGEMENT 1
21 10003157 SCREW 8
22 10010994 SCREW DRIVER LARGE 1
23 10010995 SCREW DRIVER MIDDLE 1
24 10013185 SCREW DRIVER SMALL 1
25 10003368 WRENCH 1
26 10009685 HEXAGONAL WRENCH SMALL 1
27 10009687 HEXAGONAL WRENCH LARGE 1
28 10009689 HEXAGONAL SPANNER 1
29 10023286 NEEDLE 1
30 10004592 BOBBIN 1
31 10003369 WRENCH 1
32 10011160 BED HINGE 2
33 10011137 HINGE RUBBER 2
34 10014251 BED HINGE RUBBER 2
35 10003076 WASHER 4
36 10011747 WASHER 4
37 10003084 NUT 4
38 10011147 SCREW 4
39 10011501 FIXING KNIFE 1
40 10004455 OIL BOX 1
41 10040431 SUPPORT RUBBER 2
42 10011136 RUBBER PLUG 4
43 10053602 OIL TRAY 1
44 10054942 INSTRUCTIONS 1
45 10054943 PARTS LIST 1
46 10011142 SCREW SM11/64"x40 L=6 1
47 10011918 THREAD GUIDE SPRING 1
48 10011920 SOLICONE OIL BOX 1
49 10011917 SCREW SM15/64"x28 1
50 10011919 OIL FELT 1
51 10039203 SPRING 2
52 10006185 OILER ASM 1
53 10004646 NEEDLE HOLE GUIDE 1
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K. GS-1910D SERIES COMPONENTS

Ref. No Part No. Part Name Qty
1 10024626 NEEDLE PLATE ASM. 1
2 10011509 SCREW 2
3 10004727 NEEDLE HOLE GUIDE 1
4 10008027 NEEDLE PLATE 1
5 10011748 FIXING KNIFE 1
6 10011694 MOVING KNIFE ASM. 1
7 10007183 WASHER 1
8 10007361 WASHER 1
9 10007362 WASHER 1
10 10007363 WASHER 1
11 10004897 NEEDLE DPx17 194 1
12 10011751 FEED PLATE 1
13 10011687 WORK CLAMP FOOT,LEFT 1
14 10011691 WORK CLAMP FOOT,RIGHT 1
15 10011695 FINGER GUARDE 1
16 10031317 SHUTTLE BACE RING ASM. 1
17 10003834 INNER HOOK 1
18 10037427 SPRING 1
19 10011827 SPRING 1
20 10011760 SHUTTLE BACE RING ASM. 1
21 10026087 NEEDLE PLATE ASM. 1
22 10011509 SCREW 2
23 10011757 NEEDLE HOLE GUIDE 1
24 10008027 NEEDLE PLATE 1
25 10004857 NEEDLE DPx5 114# 1
26 10011755 FEED PLATE 1
27 10011758 WORK CLAMP FOOT,LEFT 1
28 10011759 WORK CLAMP FOOT,RIGHT 1
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J. WORKING CLAMP FOOT & FEED PLATE SETS

Cislo PFitlaény ramedek Podavaci deska Poutziti Chranié prsta Poznamka
No. Working clamp foot Feed plate Sewing speci-  Finger guard Remarks
fication
£
Stand. vybave-
Zdrsnény S 0 ni pro M typ.
povrch i = Standard for M
[ IEaEEE With knurl ? L& type
Lt
- 29 -
¥ 25
©
Left: 10011508 2 % )
Right: Hladky povrch
2 10011505 ' ) 10012300 Without knurl M
[l
Volitelné
10011556 Opiiznel
(M, K)
Hladky povrch ¢
3 10012279 Without knurl — : M “00(:_'])695
=
5 Zdrsnény
o eyt
10011687, g . povrch ‘é""t.e'"ﬁl‘
< 10011691 ] ekl With knurl i [SLLE0E)
21 ||~
.| 27 .|. @ |
Stand. vybave-
Zdrsnény ni pro K typ
10011758, povrch Standard for K
= 10011759 s i With knurl & type
25
Zd‘rfv"rg';'y 3w : Volitelné
6 = - 10012277 W?th i } | H Optional
s 8 t - f
10012349 (L) h a7.3
10012342 (R) |1 Swe—
2T | Stand. vybave-
=0 Zdrsnény nf pro H typ
povrch Standard for H
4 10012302 With knurl 3 type
A o " 10011556
it - 8 Zdrsnény 7 (M, K) Volitelné
10012339 (L] povrd 10011695 .
& | 10012346 (R) o0 8zEs With knurl C1H 2 H) CRtiona
10 -nT K
e <7 .24,
=B o
Hladky povrch F
9 = 10012296 Without knurl LU M
=
%
2 y t Volitelné
10012341 (L) b = BE1 :
10012348 (R) S Optional
58] | q
[12] Hladky povrch {
10 10012301 Without knurl [ M
bl
i
2 Zdrsnény
] ovrch Volitelné
10012344 (L) * 1 P :
1 10012345 (R) of 100123338 With knurl M 10011556 Optional
) N!
HE = - =
. i L Volitelné
10012398 3 povrch I :
12 10012396 g 10014401 with knurl 3 ‘ M 10011695 Optional
1 & : L
42.65 1
| [z T
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